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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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c 0,02 mm/U (Seite/Page 442)
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£ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,9 mm.
7 Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 41, 45, 47, 49, 55, 58, 64, 65, 68,
Borin g 69,70, 74, 75, 76, 78, 79, 80, 81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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o For use in bores as of minimum bore diameter 4,9 mm. 82
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E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L [ Additional information about through coolant supply on page 36
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
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5 50 203 49 02 A05.1825.20.49.20 YR/L R AXIG L AXTH xeo0 1428 oxro xso0 xac0 4,65 3,95 245 230 04 R AOSR L AOSL
A A I —
I 50 254 49 02 A05.1825.25.49.20 YR/L R AXJR L AXJE xse0 1428 oxro xso0 xav0 4,65 3,95 245 280 04 R AOSR L AOSL
Frel FEATT 1
50 305 49 005 A05.1825.30.49.05YR/L RAXJIH L AXJG xe00 3428 oo xso0 xae0 4,65 395 245 330 04 R AOSR L A0SL
Farw| paew S —
50 305 49 02 A05.1825.30.49.20 YR/L R AXIK L AXJ ) rse0 1228 axro xseo xaoe 4,65 395 245 330 04 R AGSR L AGsL
o) ) S -
) 50 356 49 02 A05.1825.35.49.20 YR/L R AXIN L AXIM xeo0 1428 x7o xso0 xac0 4,65 3,95 245 380 04 R AOSR L AOSL
Frrl FEe T S —
.S 50 406 49 02 A05.1825.40.49.20 YR/L * AXIQ L AXJH xs00 28 aars xso0 xace 4,65 395 245 430 04 R AGR L AOSL
*E 8 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
= 8 Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel / Order example: A05.1825.20.49.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJP

