ID: 752 | Edition R25DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K

Ausdrehen

x
<<
S
=
=
@
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
N —
40 41 10 o4 A04.2C04.04.10.10YR/L Al 57 L AXAU xse0 3428 o5 y600 a0 095 065 1,95 130 01 R AacR L AvdcL x
40 61 10 01 A04.2C04.06.10.10 YR/L ® AW9E | AXAV| xso0 3428 oxrs xs00 xae0 0,95 065 1,95 130 01 R AGCR L Aodcl =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,7 mm 2
40 61 17 o4 A04.2C07.06.17.10YR/L * :ey_gg: LAXAW 000 422 G xs00 xa00 145 105 195 130 02 R AGGR L AvdcL E
40 91 17 o1 A04.2C07.09.17.10YR/L = AWGZ L AXAX, xsoo 3428 oxrs xso0 xac0 1,45 105 195 130 02 R AGCR L Aodcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm
40 61 22 01 A04.2010.06.22.10 YR/L * ;MG‘H L ﬁg_l\i_\/l xse0 X428 Garo xsoo yace 195 1,55 095 130 02 R AR L AOAL ©
40 61 22 01 A04.2C10.06.22.10YR/L 7 AXB] 1 AXBT, o 88 oo xooo oo 195 155 195 130 02 F AdicR L addce k4
40 91 22 o4 A04.2010.09.22.10YR/L * ﬁ'iG.“ L ﬁ"is.f' xs00 X322 Gx7o ysoo xaee 1,95 1,55 095 130 02 R AMR L AG4L £2
40 91 22 o1 A04.2C10.09.22.10YR/L * AXBK, | AXBY xa00 3428 oo w00 xae0 1,95 1,55 195 130 02 R AGCR L AL ES
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm @
40 102 27 015 A04.2012.10.27.15YR/L R ﬁl}_\:ﬁ. L 'A_ﬂz_bd x800 X% Gx79 xsoe xaee 2,45 2,05 1,2 130 0,2 R A04R L A04L
40 102 27 015 A04.2C12.10.27.15YR/L R %g_ﬂ L .Ia_\zgg_vl xeo 1428 G xso wace 2,45 205 195 130 02 R AGCR L AGACL
40 152 27 015 A04.2012.15.27.15YR/L R AKSJ L AFCE xe00 $4%8 ox7o xsee xaee 2,45 205 12 180 02 R AR L A04L <o(
Fe=y Do T Xeoo FE O
40 152 27 015 A04.2C12.15.27.15YR/L # AXBN | AXBIW xs00 (88 aars x50 aoe 245 205 195 180 02 R AMCR L AvCL =
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! £
Related Items can be found on the following page as well! @
| Bestellbeispiel // Order example: A04.2C12.10.27.15 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW90
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW91
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW92
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFG4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFC8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBW

