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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K
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Fur allgemeines Nutenstechen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,5 mm. f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 442
G I’OOVI n g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
169, 178, 179, 181
For general grooving. For use in bores as of Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
x . .
Fa minimum bore diameter 6,5 mm. 193
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,5 mm
< 1,0 - 6,5 D07.0100.00.065 GR BD: _d xs00 §4%2 Gx7o xse0 x40 60 48 36 - 36 08 D07
LIC' 'Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,0 mm
5 10 - 70 D07.0100.00.07 GR/L R AUS2 L AXAT xe00 428 oo xse0 xac0 66 48 42 - 37 10 D07
£ 15 - 70  DO7.0150.0007GR/L & AUS3 L AXAS xeo 3428 oo xsoo xace 66 48 42 - 37 10 D07
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,8 mm
05 - 78 D07.0050.00.08 GR BDGd xs00 X328 Gx79 xsee xaee 7,6 4.8 52 - 34 15 D07
© 1,0 - 78 D07.0100.00.08 GR/L R :L\U54rL AXAL‘: x800 $222 Gx79 xseo xae0 7,6 48 52 - 37 20 D07
o - ——
g 15 - 78 D07.0150.00.08 GR/L R EUSF; L V-\XAd xseo $4%8 ax79 xse0 xaee 76 4,8 52 - 37 20 DO7
co == ===
= Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
£ 8 Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: D07.0150.00.08 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simte ‘ INcivi Ua Beispielartikelnummer // Example Part number: D07.0156.015.07 XN R
Slmtek t |nd|V|dUa| Beispielartikelnummer // Example Part number: D07.0156.015.08 XN R
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BD40
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU52
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU53
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BDG0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA6

