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Ausdrehen mit spezieller Spanflache
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Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache. Zentrierte 5
Ausfluihrung fir optimierte Kiihlung und Spitzenhéhe in Verbindung Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) £
mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. £ Ve g
0,02 mm/U (Seite/Page 442) Kz
Borl n g Wlth S peClal C h I p fo rm er Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
45, 46, 48, 54, 55, 57, 64, 65, 68,

i i i i iti 69, 70, 73, 75, 76, 79, 80, 81 2
Special chipformer for improved chip control. Centered edition , 70, 73,75, 16, 79, 80, =
with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende 4o 5
For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm. LEgRiE E
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www.simtek.info/cp/1096
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L2 Stirmseite Klemmhalter R
LH Toolholder face s
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@Dmin 2,7 mm - 4,2 mm 2
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77777 — 3 lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Y| © D) ! Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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@Dmin 1,0 2,2 i
min 1,0 mm - 2,2 mm =~ N =
= uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 36 ::_3
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
40 41 10 005 B A04.8704.04.10.05YSR Q)EB_FJ. xso0 X420 ax79 xse0 xae0 0,95 0,8 1,95 130 AO4CR >

V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,2 mm LIC'
40 6,1 1,2 005 B A04.8705.06.12.05YSR |_Q)S3_d xs00 X320 ax7o xsee xaee 1,1 095 195 130 AO4C.R é

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm %
40 6,1 14 005 B3 A04.8706.06.14.05YSR AX3I xsoo $4%8 ax79 xseo xaee 1,3 1,15 195 130 AO4C.R

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,7 mm
40 6,1 17 005 A04.8707.06.17.05YSR 'ﬂ)‘(_Q.J: X800 X320 ax7o xsee xaee 1,45 1,3 195 130 AO4C.R °
40 61 17 o4 A04.8707.06.17.10 YS R AX1Y ~ xeo0 }80 oo xoo xaee 145 13 195 130 AO4CR 2

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm c E
40 91 22 005 A04.8710.09.22.05YS R AX3U w0 80 oos xeoo xeee 195 18 195 130 AO4CR g8

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm ‘0O

40 102 27 0,05 A04.8712.10.27.05YSR g).( .d X800 X320 ax7o xsee xaee 245 2,3 195 130 AO4C.R

40 102 27 04 A04.8712.10.27.10 YSR AX3M  xeo 3% oo xseo a0 245 23 195 130 AO4CR

40 152 27 0,05 BEJ A04.8712.15.27.05YSR BY_C_‘ x800 X398 ax79 xsee xace 2,45 23 195 180 AO4C.R <

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm 2
R — R
40 102 32 005 A04.8715.10.32.05YSR ﬂ)_(_z_ﬂ xeo0 X333 Gx70 xse0 xac0 2,95 2,8 195 130 AO4C.R 5
40 102 32 01 A04.8715.10.32.10YSR AX3T, w0 XifB aro w00 a0 295 28 195 130 AO4CR =
s ——— ——
40 152 32 005 & A04.8715.15.32.05YS R 5_ _d X800 X320 ax79 xsee xaee 2,95 2,8 195 18,0 AO4C.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
40 102 42 005 A04.8720.10.42.05YSR Q)SY.LI X800 X320 ax7o xsee xaee 395 3,7 195 130 AO4C.R
40 152 42 005 A04.8720.15.42.05YS R AX54  xao0 $80 oo xsoo xae0 395 37 195 180 AO4CR
== (S S —

40 152 42 o4 A04.8720.15.42.10YSR AX3S oo [ oo xso xaee 395 37 195 180 AO4CR .
)
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.8715.10.32.10 YS R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX1X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXYU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3S

