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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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€ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,7 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
@ 40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64,
. 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
Boring .81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 2,7 mm. 82
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? Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1038
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% = uﬁ“ Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
= [ Additional information about through coolant supply on page 36
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
E 40 102 27 o003 ] A04.181210.27.03YR/L & AKGG L AHFL xeo0 3428 oo xoo0 xace 245 2,05 12 130 02 R AR L AL
[} e L
40 102 27 o003 [l A04.1C1210.27.03YR/L * AWSH L AXAH xe00 3428 o9 o0 xaoo 245 205 195 130 02 R ANMCR L Avacl
Pl FEalo
40 102 27 005 {0 A04.1812.10.27.05YR/L RAFXD . AFVI—I xe00 xex‘g o0s w50 xieo 245 205 12 130 02 R MR L AL
o
© 40 102 27 005 [Ell A04.1C12.10.27.05YR/L rAWOQ ¢ AXAJ: Xs00 3422 a9 xoo0 xae0 245 205 195 130 02 R AGCR L Avacl
I 40 102 27 015 [l A04.1812.10.27.15YR/L R AH2M L ACX], xs00 W o xseo a0 245 205 12 130 02 R AR L A0L
£2 40 102 27 045 A04.1C12.10.27A5YR/L R AJ8] L 5391. a0 m o0 0 a0 245 205 195 130 02 R AMCR L AL
= e I R
E § 40 152 27 005 [l A04.181215.27.05YR/L * ANPQ AEK2. 800 X4°° o xsea xwo 245 205 12 180 02 R AMR L Ao4L
? 40 152 27 005 A04.1C12.15.27.05YR/L R Aw9§ L AXAM xoo0 Y428 679 xso0 xaeo 245 205 195 180 02 R AGMCR L AL
40 152 27 015 {0 A04.181215.27.15YR/L RAA9S L .’.\JKP. o0 3428 9 xso0 a0 2,45 205 12 180 02 R AMR L Aoa
Ll
40 152 27 015 [l A041C1215.27.15YR/L * RBsd L AAQ_:I. 00 3028 073 00 xao0 245 205 195 180 02 R AR L Avdcl
8 40 203 27 o045 [l A04.1C12.20.27.15YR TA2AC T a0 428 o0s xoeo vase 2,45 2,05 195 280 0.2 AO4CR
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:é Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
S Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1812.10.27.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFXD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACX1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ01
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AC

