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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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X Irj Vgrblndung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet 0,02 mm/U (Seite/Page 442)
c fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm.
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*é' Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
@ i i 40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64,
Borlng’ Hard Part Turnlng 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
1
il
First choice for hard part turning applications in bores as of bore Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& diameter 1,0 mm in combination with our CBN grades. 107
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5 Legende
E Legend 195
’ Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1051
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S = uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1807.06.17.10 YUR / L i Additional information about through coolant supply on page 36
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
- 40 40 10 o4 A04.1804.04.10.10 YUR A53N cang 095 005 075 045 130 AO4R
= 40 41 10 o1 A04.1C04.04.10.10 YUR/L = ADBK . pJ4R cone 095 005 075 1,95 130 R AGACR L AG4CL
£ AL (AR
E 4,0 6,0 1,0 01 A04.1804.06.10.10 YUR '653& CBN8 095 005 075 045 130 AO4.R
- - --
B 40 61 10 o4 A04.1C04.06.10.10 YUR/L R ADCN t APKI cang 095 005 075 195 130 R AMCR L AcCL
4,0 81 1,0 01 A04.1804.08.10.10 YUR 'A53a CBNS 095 005 075 045 13,0 AO4.R
[ g - S
40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10 YUR/L = AKCR L ACVA cons 095 005 075 1,95 130 R AMCR L AodcL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,2 mm
_E 40 51 12 o4 A04.1805.04.12.10 YUR 2531 cone 11 006 085 055 130 AO4R
379 40 51 12 04 A04.1C05.04.12.10 YUR/L R AW3Y| L AW3X cone 11 006 085 1,95 130 R AGCR L AodCL
2 SN (B1ER
g 2 40 71 12 o4 A04.1805.07.12.10 YUR A53\ cang 11 006 085 055 13,0 AO4R
40 71 12 01 A04.1C05.07.12.10 YUR/L Rr ;-\w3arL1Aw pA B8 11 006 085 1,95 130 R AOCR L AO4CL
eI (Y
4,0 91 1,2 01 A04.1805.09.12.10 YUR 'ﬁSBX CBNS 11 006 085 055 130 AO4.R
I oA
. 40 91 12 o4 A04.1C05.09.12.10 YUR/L & AW32 L AW3% cans 11 006 085 195 130 R AMCR L Ad4cL
(@) 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm
£ 40 61 14 04 A04.1806.06.14.10 YUR AS37 ceng 125 007 095 06 130 AO4.R
E 40 61 14 01 A04.1C06.06.14.10 YUR/L R AW34 L AW33 cong 125 007 095 195 130 R AGICR L Ao4CL
£ 2GRS B
@ 40 102 14 01 A04.1806.10.14.10 YUR |e53:h CBNS 125 007 09 06 130 AO4.R
40 102 14 o4 A04.1C06.10.14.10YUR/L * AW38 & AW3S o 125 007 095 195 130 R AMCR L AGCL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
&
= | Bestellbeispiel // Order example: A04.1804.04.10.10 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW30
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW32
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW31
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW34
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW33
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A531
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW35

