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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm
Q 40 12 03 - A04.0010.01.03.00 YR AWOE X8ee X500 GT42 xsee xaee 0,25 0,19 0,15 130 0,03 MOS.A04.R
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm
£ 40 25 06 - A04.0025.02.06.00 YR AWOS Xsee Xsoe GT42 xsee xaee 0,55 046 03 130 0,05 MOS.A04.R
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
40 40 10 005 A04.0045.04.10.05 YR f_«b‘d_ ‘_A' X800 X500 GT42 Xs0 xaee 095 08 05 130 01 MOS.A04.R
40 60 10 005 A04.0045.06.10.05 YR AXeL X800 X500 Gra2 x50 xaee 0,95 08 05 130 041 MOS.A04R
Q 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm _ . R
z 40 60 22 005 A04.0095.06.22.05 YR AWIR oo xooo oz o0 e 20 155 11 130 02 MOS.A04R
£ 40 91 22 005 A04.0095.09.22.05 YR AXOM  xsoo xsoo ez xseo xae0 20 155 11 130 02  MOS.AO04R
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
40 102 32 005 A04.0145.10.32.05YR AHIG oo xooo a2 o0 e 30 255 16 130 02 MOS.A04R
> 40 152 32 005 A04.0145.15.32.05 YR AXOW  xeoo xsoo ez xseo xaee 30 255 16 180 02  MOSAO4R
el e s e
= 40 203 32 005 A04.0145.20.32.05YR AXOX  xso0 xse0 oz oo xae0 30 255 16 230 02 MOS.A04.R
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm
£ 40 152 39 005 A04.0195.15.39.05 YR AWID o0 o0 oz oo o0 37 32 195 180 03 MOS.A04R
40 203 39 005 A04.0195.20.39.05 YR AXOY,  xoxseo 2o oo 37 32 195 230 03  MOSAO4R
AR predeeqnn e
40 254 39 005 A04.0195.25.39.05 YR AX0Z  xeoo xseo iz xseo xaee 37 32 195 280 03  MOS.AO4R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
70 203 52 005 A07.0245.20.52.05 YR AWIR oo xooo oz o0 e 50 425 26 230 05 MOS.AO7.R
70 254 52 005 A07.0245.25.52.05YR AX0@  xsoo xsoo ez xso xaee 50 4,25 26 280 05 MOS.AO7R
el a8 S e
70 305 52 005 A07.0245.30.52.05 YR AXOL  xso0 xse0 o1z o0 a0 50 4,25 26 330 05 MOS.AO7R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
70 203 62 005 A07.0295.20.62.05 YR AWLR oo o0 oz o0 w0 60 525 31 230 05 MOS.AO7.R
70 254 62 005 A07.0295.25.62.05 YR AXO2  xseo xoeo o2 xseo a0 60 525 31 280 05 MOS.AO7R
Ak pra e qnr e
% 70 305 62 005 A07.0295.30.62.05 YR AXO3 a0 xsoo cmz xseo xaee 60 525 31 330 05 MOS.AO7.R
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,9 mm
70 254 69 02 A07.0345.25.69.20 YR AHIQ o xooo oz o0 e 67 60 345 280 05 MOS.AO7.R
70 305 69 02 A07.0345.30.69.20 YR AXO4  xsoo xsoo ez xseo xac0 67 60 345 330 05 MOS.AO7.R
A prepearl e
70 406 69 02 A07.0345.40.69.20 YR AXOR  xs00 xse0 oz oo xae0 67 60 345 430 05 MOS.AO7R

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0195.15.39.05 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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