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E Fraserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 1835 A)
‘» Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Stahl-Ausfihrung mit Aufnahme nach DIN 1835 A. 45Nm
> Lo . . Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
= Milling cutter shank, cylindrical (DIN 1835 A) a8
E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
@ Steel type with shank according to DIN 1835 A. ALL (Seite/Page 678)
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Whistle-Notch Aufnahme auf Anfrage erhaltlich.

Whistle-Notch fixation available upon request.
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£ 10,0 9,0 170 U18.1009.17 AST AM 1]'. Nein/ No 60,0 ATMB T15F UD09.0
@ ¥ @Dh6=12,0mm
120 90 18,0 U18.1209.18 AST aven Ja/ Yes 80,0 ATVE Ti5F UD09.0
o V @Dh6=13,0mm _
= 130 90 250 U18.1309.25A ST AKZ5 Nein/ No 70,0 ATVE Ti5F UD09.0
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£ 15,875 90 180 U18.0.625.09.18 AST ANTL Ja/ Yes 80,0 ATMB Ti5F UD09.0
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16,0 90 180 U18.1609.18 AST AGUS Ja/ Yes 80,0 ATMB TisF UD09.0
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Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
8 A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMMillux

SIMTEK milling tools type UX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM1T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AV6D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKZ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN7U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGU5

