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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

simturn AX

Axialeinstiche in Zapfen, Vollradius

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 12,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Face Grooving on Pivots, Full Radius

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

> . . .
o For use in bores as of minimum bore diameter 12,0 mm. 182,183, 184
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX
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