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| Edition R25DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft

Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.

Toolholder, Internal Applications, Square Shank

Square shank for internal applications.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616
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Fortgesetzte Tabelle
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6,0mm
12,7
15,875
19,05
254
12,0
16,0
20,0
25,0
7,0mm
15,875
19,05
254
16,0
20,0
25,0

127
15,875
19,05
254
120
16,0
20,0
25,0

15,875
19,05
254
16,0
20,0
25,0

Artikelnummer
Part number

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Related Items can be found on the previous page as well!

A06.0.500.S
A06.0.625.
A06.0.750.S
A06.1.000.S
A06.1212
A06.1616
A06.2020
A06.2525

A07.0.625.S

A07.0.750.S

A07.1.000.S
A07.1616
A07.2020
A07.2525

| Bestellbeispiel // Order example: A06.2020

SIMIEK

Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) @
7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
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ADOS 127 230 1000 260  AwwW Ts AOGLIAGGR E
Py =
AJQH 1588 260 1250 255  AWw Tis A06L|A0GR
rﬁFl!; 19,05 29,0 1250 255 ATKW T15F AO6.L|AO6R
ﬁTZN 254 35,0 150,0 255 ATKW TASF AO6.L|A0B.R @
AA3PR 120 220 1000 260  A%w Ta5 A06L|A0GR g
-
AKP1J. 16,0 26,0 1250 255 ATKW TA5F A0B.L|AOB.R g %
- =
AN FI\I 20,0 30,0 1250 255 ATKW TASF AO6.L|AOBR E g
ATZ3 250 350 4500 255  AKW TSP A06L|A0GR 2
AC7qG 1588 265 1250 265  AWw Ts AO7LIAOTR
=
AK FB: 19,05 29,5 125,0 26,5 ATKW T15F AO7.L|AO7R g
RTZIVi 254 8515 150,0 26,5 ATKW TASF AOT.L|AOTR c
=
AFAZ 160 265 1250 265 AW Ts AO7L|AO7R £
AFiG 200 305 1250 265  Amw s AOTL|AOTR 3
ET_ZLQ‘ 25,0 8515 150,0 26,5 ATKW TA5F AOTL|AOTR
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD05
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF15
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC7G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKF3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZK

