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Stechdrehen, Sicherungsringnuten,
mit geschliffener Spanformrille
a
= Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie
E DIN 983/984, mit Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
2 f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
H H H H 0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 442
Grooving, Circlip Ring Grooves, 8
W|th g roun d Ch | p form C han n el Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E 335, 336, 337, 338, 339, 340
c . . .
5 Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and Legende geo
£ DIN 983/984, with chip form channel. Feocnd
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/884
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g Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0160.00 GT R
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I
_ Empfohlene
B 8 Schneidstoffe
o 5 s g Tagesaktuelle Verfiigbarkeit q,'g
T gE 2% - E] R o 8L
£ ‘§ I E g £y [} 5 Recommended 8 E
= s8¢ 232 £ £ B8 cutting grades § 3
E BEE § g5 % 3 BE You_lcabr_\"flindcgrre_nt eE
@) 22 W w 10,03 ‘P: £ *t_‘ % [ g evm?sihgei?com}cﬁes&%de S tmax g g
mm mm == S ;g .lMN-- o mm mm ®=
11 1,2 Ja/Yes TE3.0110.00 GTR/L R '{.\Telvi L ATON xseo X490 Gx79 X500 X400 56 50 R TE3R53 L TE3L53
X 13 14 Ja/ Yes TE3.0130.00 GTR/L R ETeﬁ L Angi X800 J3%0 Gx79 Xse0 X400 56 50 R TE3R53 L TE3L53
e g - htdand
= 16 17 Ja/ Yes TE3.0160.00 GTR/L R ATOS L BTQT: xsee 4% Gx79 xsee xaee 56 50 R TE3R53 L TE3L53
*E 1,85 1,95 Ja/ Yes TE3.0185.00 GTR/L R ATeLi L ATOV xso0 3428 Gx79 xsoo X400 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
E 215 2,25 Ja/ Yes TE3.0215.00GTR/L R ATOW . ATOX xa00 192 oo yoo0 xa00 56 50 R TE3R53 L TE3LS3
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0185.00 GT R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SiMturnes

SIMTEK small part machining type E3


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0X

