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Ausdrehen mit spezieller Spantreppe
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Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte

% AUSfUhI’UI’Ig far optlmlerte Kuhlung und Spltzenhohe n Verblndung Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
= mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,7 mm. f Ve
£ 0,02 mm/U (Seite/Page 442)
[}
BOFIng W|th SpeCIa| Ch|p former Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
41,45, 46, 47, 48, 49, 54, 55, 57,
; ; ; ; . 58, 64, 65, 68, 69, 70, 73, 74, 75,
X Speglal chipformer for improved chip cpntrol. Cente_rgd gdltlon 76.78.79, 80, 81
c with improved coolant supply and cutting edge positioning.
= . . . Legende
E For use in bores as of minimum bore diameter 2,7 mm. Legend | 193
’ Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1045
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S = uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C17.15.37.15 YER i Additional information about through coolant supply on page 36
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
~ 40 102 27 0415 A04.0C12.10.27.15 YER/L R:ey_l;g; L:QY-E.?: xse0 X% Garo ysoo wace 2,45 04 23 195 130 R AO4CR L Ao4CL
= 40 152 27 015 A04.0C12.15.27.15 YER/L R AUPY, | AUPZ xseo 48 e xo00 xac0 245 04 23 195 180 R AMGR L A4cL
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
I= 40 102 32 015 A04.0C15.10.32.15YER/L * AVES ¢ AVEA woo 1888 oo oo wase 295 04 28 195 130 R aoacR L oact
40 152 32 015 A04.0C15.15.32.15YER/L * AUP@ | AUPT, xso0 3428 oxrs xo00 xao0 2,95 04 2,8 195 180 R AGICR L Aodcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm
® 40 102 37 0315 [Ell A04.0C17.10.37.15YER/L r AVEG L;QX_EJ‘. xso0 J422 o0 ysoo xae0 345 05 33 1,95 130 R AGACR L AodcL
g 40 152 37 0415 A04.0C17.15.37.15 YER/L RﬁE&ﬂLﬁE&im%ms ¥s00 xae 345 05 33 195 180 R AOACR L A0CL
£< 40 203 37 045 A04.0C17.20.37.A5YER/L ® ATUR . ATUR xeo0 428 oo xso0 a0 345 05 33 195 230 R AGMCR L AcdcL
g 8 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
» 0 40 102 42 0415 A04.0020.10.42.15 YER/L Rﬁ\./-li-P: Lﬁﬂ&_\]m%ms xso0 xae 3,95 05 38 1,95 130 R AO4ACR L AO4CL
40 152 42 015 A04.0020.15.42.15YER/L R ASE4 L ASES xse0 3483 0s o0 xaeo 395 05 38 195 180 7 Aoack L avdcL
40 152 42 04 A04.0020.15.42.40 YER M—XDT ¥eoo X492 Gx79 xsee xae0 395 05 3,8 195 180 AOACR
5 40 203 42 015 A04.0020.20.42.15 YER/L R:eggra Dﬂé_'?.ﬁm%mg xse0 xae0 3,95 05 38 195 230 R A0ACR L A0ACL
= 40 254 42 015 A04.0020.25.42.15YER/L  AVUQ - AWAW xao0 %8 oo w00 xace 395 05 38 195 280 R AMCR L AddcL
*E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
= 50 102 52 02 [ES A05.0025.10.52.20 YER/L R:Aizfi L:eéz_f; ¥800 J492 @70 xo0 xaoe 4,95 06 475 245 130 R AO5R L AOSL
50 102 52 04 A05.0025.10.52.40 YER/L R,réif.‘lg L AD6S 0 1428 o xs00 a0 4,95 06 475 245 130 R ASR L Aos
50 152 52 02 A05.0025.15.52.20 YER/L R'e_g,_zj L;_?.Z.é xe0 1428 Gs xso wace 495 06 475 245 180 R AGR L AOSL
50 203 52 02 A05.0025.20.52.20 YER/L R'e_g,_g_g' Lﬁél;gm%ms x50 xae 4,95 06 475 245 230 R A0SR L AOSL
50 254 52 02 A05.0025.25.52.20 YER/L * ASFA | ASFE xse0 (428 609 00 xaoo 495 06 475 245 280 ° AR L AL
8 50 305 52 02 A05.0025.30.52.20 YER/L A7 L AS78 xsoo 48 oo wooo xaeo 495 06 475 245 330 R AOSR L A%SL
=

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0025.10.52.20 YER X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUP0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATUF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4XD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVUQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A065
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS77
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS76
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS79
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS78

