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= Metrisches ISO-Gewindefrasen, Teilprofil
o
E Gewindefrasen ab Bohrungsdurchmesser 0,75 mm, metrisches
G ISO-Gewinde, Teilprofil. Aufnahme nach DIN 6535 HA. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start
. . . . fzm hmax Ve
» Thread milling, metric ISO-thread, partial profile ~ °2mm cast Sefte/Page 671
(ol
% . . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
£ Thread milling as of bore diameter 0,75 mm, ISO metric ALL (Seite/Page 678), H04 (Seite/Page 681),
? thread, partial profile. Shank according to DIN 6535 HA. HO7 (Seite/Page 682)
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2 —— S lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
I Image shows exemplary application possibility with similar tool.
£ 60°
@ Abbildung zeigt / Drawing shows: MA3.MT15.01.15.06 AM
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= § Schneidstoffe
= <1 Tagesaktuelle Verfigbarkeit e
IS 3 = o} und Preise finden Sie auf (]
IS B8 § - 25 5 S www.simtek.com/webcode B8
B én% 53|52 E5 () § Recommended S §
28§ S5& 53 g-g B8 cutting grades §§
E ;:__' %‘,ﬁ ‘33"?3 % 3 3 E You‘f:abnl_Qndﬁgrrﬁnt o cE
N S% @a na L2 @Dh6 = ©? Www simtek com/webcode zepp 901 ODS L1 tmax w S §¢
E <2 mm mm mm mm BE ;g .N Ml-- o mm mm mm mm mm mm o=
E V¥ @Dh6 =6,35mm o _ I
IE M70 05 15 150 6,35 MA3.MT15.01.15.250 AM AS4F£ X800 X510 GT42 X510 X400 3 35 58 580 092 006 08 =
= B2t
V @Dh6 = 7,92 mm
M90 05 1,5 250 792 MA3.MT15.01.25.312 AM ASAK w2 xwe 3 55 78 680 092 006 10 -
g M100 1,0 20 250 792 MA3.MT20.01.25.312 AM ES_4_IV| X800 X510 GT42 X510 X400 3 50 78 680 119 012 10 -
= ¥V @Dh6=8,0mm
E M90 05 15 250 80 MA3.MT15.01.25.08 AM AAV X800 X510 GT42 X510 X400 3 55 78 680 091 006 1,0 =
P 1 1 |
B M100 1,0 2,0 250 80 MA3.MT20.01.25.08 AM QF_M_E: X800 X510 GT42 X510 X400 3 50 78 680 119 012 10 -
| Bestellbeispiel // Order example: MA3.MT15.01.25.08 AM X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
<
E | Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise zu den Mehrbereichswerkzeugen im Infobereich rechts oben. .
E Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page. Z"ehf |nfé‘>5 2u C(iie“ I\{!?;hrbgrelchsw?rlc(jzeugsgn undf
£ eren GewindegroBeneignung finden Sie au
« | Die angegebene GewindegréBeneignung bezieht sich auf die Startsteigung. Seite 677
The mentioned thread size , As of thread size" is based on the starting pitch. More information about the multi-purpose thread
milling tools and the thread size suitability can
8 be found on page 677
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SIMTEK milling tools type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS4K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS4M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFM6

