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Gewindedrehen, Metr. ISO, AuBen, Vollprofil
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit Anzahl Durchgénge // Number of passes 8-12 x
notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Empf. Zustellungsart / Recom. infeed method £
Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified £
. . one-sided flank infeed (Seite/Page 447) =
Threading, Metr. ISO, external, full profile e — ?
For a complete thread profile with correct Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.MT20.02 EM R E
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mm S ;; .lMN-- (o] mm mm mm mm o=
0,5 TE3.MT05.02 EM R/L R ﬁVQJ: L ﬁvgz X800 m GX79 X500 X400 56 0,31 0,07 4.8 R TE3R53 L TE3L53
0,75 TE3.MT07.02 EM R/L R AQV'I' L ATWId ¥eoo }428 m o xsea X400 56 0,46 011 48 R TE3R53 L TE3LS53 x
=
0,8 TE3.MT08.02 EM R/L R ASFS L ATWM xxae Xm ) xsae X400 56 0,49 0,12 4,7 R TE3R53 L TE3L53 =
1,0 TE3.MT10.02 EM R/L R AFHK L ANBA xaeo X4°° @79 xsao X400 56 0,61 0,14 46 R TE3R53 L TE3L53 E
J' o
1,25 TE3.MT12.02EMR/L R ABFQ L EP4 xs00 xm ) xsao X400 56 0,77 0,18 45 R TE3R53 L TE3L53 @
15 TE3.MT15.02 EM R/L R AKF)& L ABVi xsae 3688 o7 o xsao X400 56 0,92 0,22 44 R TE3R53 L TE3L53
1,75 TE3.MT17.02EM R/L R AHWM L AJFB xsee "499 @79 xsae Xa00 56 1,07 0,25 41 R TE3R53 L TE3L53
20 TE3.MT20.02EMR/L  * ABxa‘ L AHXd %800 m o0 xe0 300 56 123 029 41 R TE3RS3 L TE3LS3 )
25 TE3.MT25.02 EM R/L R ADA:I. L AAXF’ X800 xm o xsao X400 56 1,53 0,36 39 R TE3R53 L TE3L53 c §
30 TE3.MT30.02EMR/L  r AMUI\I LAN Fd X800 xsae o7 xseo X400 56 1,84 043 38 R TEBR53 L TE3LS53 g §
35 TE3.MT35.02EM R/L R AP36 L AM6|5. X600 m & xsao Xa00 56 2,15 0,51 35 R TE3R53 L TE3L53 B0
4,0 TE3.MT40.02 EM R/L R 'V-_\AAIAI L AAFd X800 xaee @7 xsao Xa00 56 2,45 0,58 36 R TE3R53 L TE3L53
50 TE3.MT50.02 EMR/L R ABGF: L AMY){ X800 xsae oo xsae X400 5,95 3,07 0,72 3,55 R TE3R53 L TE3L53
6,0 TE3.MT60.02 EM R/L R AGX L AMSMI X800 eaa 6X79 X500 X400 6,6 3,68 0,87 35 R TE3R53 L TE3L53 <on:
c
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.MT15.02 EM R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) =
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SIMTEK small part machining type E3
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