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€ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
@ 40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64,
. 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
Borlng 80,81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
PYs . .. .
o For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm.
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E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L [ Additional information about through coolant supply on page 36
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
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Ei 40 102 37 0415 [l A04.1817.10.37.15YR/L rAHD4 L AMYK 000 1428 o9 xo00 300 3,45 305 17 130 02 R AMR L AoaL
£ 40 102 37 015 [l A04.1C17.10.37.A5YR/L = pNIh - ANZR ree xex‘g ovs o o 345 305 195 130 02 R AdoR L Aot
40 152 37 o015 {3 A04.1817.15.37.15YR/L * AMQN L ABA7, xae0 xo00 Yi28 09 xs00 xac0 345 305 17 180 02 R AMR L A%
40 152 37 015 [l A04.1C17.1537.15YR/L -~ AHBD L Apvn' a0 428 o 500 a0 345 305 195 180 02 R AGOR L Aol
o 40 203 37 005 [[J] A04.1817.20.37.05YR/L -~ .Ag_1u AQIV 000 1228 009 x50 ae0 345 305 17 230 02 R AR L AdAL
e 40 203 37 005 A04.1C17.20.37.05YR/L R Awgd L AXAM xsoo m 9 o0 e 345 305 195 230 02 R AR L Avdcl
== 40 203 37 015 [ A04.1817.20.37.A5YR/L RAKNZ . AHg\) xs00 m o0 00 xao0 345 305 17 230 02 R AMR L AoL
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% 2 40 203 37 0415 A04.1C17.20.37.15YR/L R BBSS‘ L AFAA Y800 X’?x‘% ax79 xsee xawee 345 305 195 230 0,2 R AGACR L A04CL
40 254 37 o1 [l A04.1817.2537.10YR/L r AA9M ADKI—I a0 42 G xsoo xae0 3,45 305 17 280 02 R AR L AoaL
r-
40 254 37 o1 [Ell A04.1C17.2537.10YR/L rANNS L AEFW 00 xm o9 w50 a0 345 305 1,95 280 02 R AMGR L AdMCL
< 40 305 37 - A04.1C17.30.37.10 YR AZAET Y800 X4°° GX79 X500 X400 345 305 195 330 0,2 AO4CR
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c Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
:§ Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.10.37.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHBD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AE

