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simturn AX

Axialeinstiche in Bohrungen, Vollradius

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Face Grooving in bores, Full Radius

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Stirnseite-Klemmbhalter
= Toolholder face
Ideale Kiihlung in Verbindung mit Axialklemmbhalter
< Use with face toolholder for best cooling P
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX
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