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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
= 40 102 27 015 A04.1812.10.27.15YUR/L R AKD§ ADHA cang 245 043 2,05 1,2 130 R A04R L A04L
[}
40 102 27 015 A04.1C12.10.27.15YUR/L R Apsvl ACUB. cons 245 013 205 1,95 130 R AOCR L AodcL
40 152 27 015 A04.1812.15.27.15YUR/L R AwKQ. L Aw4)¢ cang 245 043 2,05 1,2 180 R A04R L A04L
° 40 152 27 045 A04.1C12.15.27.15YUR/L *AAQA - AGS cone 245 013 205 195 180 R AMCR L AvCL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
%% 40 152 30 0415 A04.1814.15.30.15 YUR A54DI CBNS 275 01 235 135 230 AO4.R
R = S
€8 40 152 30 015 A04.1C14.15.30.15YUR/L R AW4Q L AW cone 275 01 235 195 230 R AMCR L AO4CL
= - - -
»0 40 203 30 0415 A04.1814.20.30.15 YUR A54|;|l CBNS 275 01 235 135 230 AO4.R
r==2r 9 ==
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15YUR/L R AGYZ - ANDR cons 275 01 235 195 230 R AOICR L Av4CL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
S 40 102 32 015 A04.1815.10.32.15 YUR/L RADDA.' L Assa' cong 205 046 255 145 130 R AR L AL
c 40 102 32 045 A04.1C15.10.32.15YUR/L R APB\) .lgBAzi cong 205 016 255 195 130 R AMCR L AGACL
E 40 152 32 0415 A04.1815.15.32.15YUR/L R AGG\A L .’-\JVG cBNg 295 016 255 145 180 R A0C4R L A04L
B 40 152 32 015 A04.1C15.15.32.15YUR/L R Apl-ud AFGB. cone 295 016 255 195 180 R AGMCR L AdCL
40 203 32 0415 A04.1815.20.32.15YUR/L r A_QSQ ATTZ CBNS 295 016 255 145 230 R A04R L AO4L
40 203 32 045 A04.1C15.20.32.15YUR/L ® AHCZ L ADOY cong 205 016 255 195 230 R AMCR L AGACL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1812.10.27.15 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APSV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACU3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGYZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFG3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ5Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD09

