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€ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
@ 40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64,
. 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
Grooving 80, 81 ’
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 2,0 mm.
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,0 mm
< 40 05 61 20 [l A04.0050.06.20GR/L < AFUW | AN47 xeo0 (428 oo o0 xao0 175 115 085 130 - 04 R AMR L Aoal
€ 40 05 61 20 A04.C050.06.20 GR/L RABg_Z‘,'LANM-ImeGxn wooo aoo 175 115 195 130 - 04 R AMCR L AG4CL
2 40 05 91 20 [l  A04.0050.09.20 GR/L RACJY L AMSE o 88 o9 o0 a0 175 115 085 130 - 04 R AmR L aoa
@ 40 05 91 20 A04.C050.09.20 GR/L RAGdeAGuAmmm w0 weo 175 1,15 195 130 - 04 R AdcR L AddcL
40 05 122 20 ] A04.0050.12.20 GR/L RAKDdL \F57, xa00 1498 oo xo00 xae0 1,75 1,15 085 180 - 04 R AGR L AcaL
40 05 122 20 A04.C050.12.20GR/L  ® AJZ3 LeC_V_lesaex‘fx‘&?Gxn xsoo xao0 1,75 1,15 195 180 - 04 R AMCR L Aodcl
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
5 40 o7 81 30 Il A04.0070.08.30GR/L RAPXMLAD4dme4%ms Yoo xag0 275 195 135 130 - 06 R AMR L A4l
33 40 07 81 30 A04.C070.08.30 GR/L RAme#LAMXMmmm ¥ooo a0 275 105 195 130 - 06 R AMCR L AGACL
Eg 40 07 122 30 [[J] A04.0070.12.30 GR/L RAchLANxdmmmmm 275 195 135 180 - 06 R AMR L As4L
40 07 122 30 A04.C070.12.30 GR/L RACKH LANg_ﬂxmmm xso0 xao0 275 195 1,95 180 - 06 R AGCR L AvdCL
40 o7 163 30 [l A04.0070.16.30 GR/L RADvdLAEHdmmm xso0 xae 275 195 135 230 - 06 R AR L A04L
- 40 07 163 30 A04.C070.16.30GR/L  ® AB7@ L ANVK, xao 3428 o0o xso0 wase 275 1,95 1,95 230 - 06 R ANMCR L ADiCL
(@] Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
% 40 0787 102 4,2 A04.0078.10.42 GR/L RAF(g_B.LAwaxseemexseeme 395 295 195 130 - 08 R A04CR L A04CL
E 40 0787 152 4,2 A04.0078.15.42 GR/L RAJ@_\)LAFpemmm ¥seo xao0 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AMCL
¢ 40 0787 203 42 A04.0078.20.42 GR/L RAKJA LADdemmen ¥oo0 vaoo 395 295 195 230 - 08 R AMCR L AG4CL
40 0787 254 4,2 A04.0078.25.42 GR/L RAPCB LAMM\)xseemam xse0 xaee 395 2,95 195 280 - 08 R A0CR L A04CL
40 10 102 42 A04.0100.10.42 GR/L RANM\)LAACfm%Gm xso0 xao0 3,95 295 1,95 130 - 08 R AGCR L AvCL
40 10 152 42 A04.0100.15.42 GR/L RAA(;_T'LAGWLIM%%GW w00 xao0 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AvdCL
. 40 10 203 4.2 A04.0100.20.42 GR/L RABMdLAFOszaeWGm xse0 xae0 3,95 295 195 230 - 08 R AGACR L AO4CL
[}
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0100.15.42 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX
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