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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Ausdrehen 0,02 mm/U (Seite/Page 442) &)
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Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 0,3 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page E
40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64, B
. 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
Borlng 80, 81 ’
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 0,3 mm. 82 &
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= uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 36 ::_3
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.5C45.05.09.00 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 36 E
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm
40 12 03 - A04.5015.01.03.00 YR/L * MZ.'J' AN 'lj ¥eoo $4% Gxo xsoo xaee 0,25 019 04 130 R AGAR L AG4L x
40 12 03 - A04.5C15.01.03.00 YR/L R AWOE | ANOY xseo 148 oo o0 a0 0,25 0,19 1,95 130 R AGICR L Aodcl =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,4 mm 2
40 16 04 - A04.5020.01.04.00 YR/L ® :.55_1_\1 LAFUM 00 3422 oo xoo0 a0 035 028 045 130 R AeR L Aoal £
40 16 04 - A04.5C20.01.04.00 YR/L 7 AWOR L AXAA xac0 348 s xso0 xae0 035 0,28 195 130 R AcCR L Aoscl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,5 mm
40 20 05 @ - A04.5025.02.05.00 YR/L R M_g_){ n 'eﬂn] ¥o0 1422 Gx7o xsoo xae0 0,45 037 02 130 R A0SR L AL ©
40 20 05 - A04.5C25.02.05.00 YR/L * ABIW | ABHY xa00 X428 oo o0 a0 045 037 195 130 R AdoR L Aodct 8
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm g %
40 25 06 - A04.5030.02.06.00YR/L 'ﬁa \Z L :eu 1G va0 3428 609 xso0 a0 0,55 046 025 130 R AR L AGAL ES
40 25 06 - A04.5C30.02.06.00 YR/L * APVN | ANAS xso0 (2 axro xs00 a0 055 046 195 130 R AGMCR L AvCL B
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,7 mm
40 36 07 - A04.5035.03.07.00YR/L * :.c_\g 2 - '.ggprﬂ xso0 A% Garo ysoo yace 0,65 0,55 03 430 R AG4R L AO4L
40 36 07 - A04.5C35.03.07.00 YR/L * ABOW L AEYH xs00 3428 oo w00 a0 0,65 055 1,95 130 R AG4CR L A04cL s
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,8 mm c
40 41 08 - A04.5040.04.08.00YR/L r :ﬁ.?- _.g; LAHPS | ¥e00 X% Gx7s ysoo xace 0,75 0,64 035 130 R AMR L A04L 5
40 41 08 - A04.5C40.04.08.00 YR/L = ATAN | AEWY, xseo 198 oo o0 xac0 075 0,64 1,95 130 R AGICR L Aodcl £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,9 mm
40 51 09 - A04.5045.05.09.00 YR/L  F AN '>d L 'ﬂE_N_?: ¥s00 1422 G0 xsoo xace 0,85 073 04 130 R AGAR L A04L
40 51 09 - A04.5C45.05.09.00 YR/L * ADKF L AMVH xs00 }28 oo xs00 a0 0,85 073 195 130 R AMGR L Ad4cL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! 5
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.5040.04.08.00 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANTU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW99
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AASX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK4W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABJW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH1C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APVN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANA8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP2U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB9W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMVH

