ID: 270 | Edition R25DE
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Zirkularfrasen // Groove Milling sim <=f

simmill UX > Tragerwerkzeug // Toolholder €

Fraserschaft, Weldon (vgl. DIN 6535 HB) x

o

Schwingungsgedampfte Hartmetall-Ausfuhrung mit innerer g

Kahlmittelzufuhr und Aufnahme nach DIN 6535 HB. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) ®

ape 4,5Nm

MI”Iﬂg CUtter Shaﬂ k, We|d0n (Dl N 6535 H B) Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page >

489 =

Anti-vibration solid carbide type with through coolant Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g

and shank according to DIN 6535 HB. ALL (Seite/Page 678) @
[ TW | Legend
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= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @

E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/270 =
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Whistle-Notch Aufnahme auf Anfrage erhaltlich.

Whistle-Notch fixation available upon request. §
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V @Dh6=12,0mm . E
12,0 90 320 U18.1209.32 BHM AH g_d 100,0 ATMB T1sF UD09.0 €
12,0 90 45,0 U18.1209.45 B HM AGXQ 1000 ATV TasF UD09.0 ?
120 20 64,0 U18.1209.64 BHM YED 1200 ATV TI5F UD09.0
V @Dh6=12,7 mm _ g
127 90 320 U18.0.500.09.32 B HM 'ﬁ’i”id 100,0 ATMB Ti5F UD09.0 =
127 90 450 U18.0.500.09.45 B HM AEWS 100,0 ATME TisF UD09.0 E
127 20 64,0 U18.0.500.09.64 B HM AEYX 120,0 ATVE Tis UD09.0 C
V @Dh6 =15,875 mm .
15,875 20 25,0 U18.0.625.09.25 B HM :.55 T2 93,0 AT TisE UD09.0 ><
15875 90 320 U18.0.625.09.32 BHM Acod 100,0 ATV Ta5F UD09.0 s
et =
15,875 9,0 45,0 U18.0.625.09.45 B HM 'A--[I)-?I-P: 110,0 ATMB T15F UD09.0 =
15,875 90 64,0 U18.0.625.09.64 BHM §§4.Q' 130,0 ATVMB TA5F UD09.0 %
15,875 13,0 64,0 U18.0.625.13.64 BHM APQG 1100 ATV Ta5F UD13.0
15875 130 66,0 U18.0.625.13.66 BHM AHSY 130,0 ATV Ti5F uD13.0
¥ 9Dh6=16,0mm . 8
160 90 250 U18.1609.25 B HM aJ83 930 AT Ti5F UD09.0 z
16,0 9,0 32,0 U18.1609.32 BHM EI;I_Z_E‘. 100,0 ATMB T15F UD09.0 £
16,0 9,0 45,0 U18.1609.45 B HM ﬁe}__ l\] 110,0 ATMB T15F UD09.0 @
160 20 64,0 U18.1609.64 B HM ACGX 1300 AT TisF UD09.0
-
16,0 12,0 45,0 U18.1612.45 BHM ﬁEG.q 110,0 ATMB T15F ub12.0
16,0 130 64,0 U18.1613.64 BHM AMTY 1100 ATV TisF UD13.0
160 130 660 U18.1613.66 B HM BIKka 1300 v s UD13.0 8
=

| Bestellbeispiel // Order example: U18.1609.64 B HM

Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.

SIMMillUX

SIMTEK milling tools type UX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGXG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC32
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEW9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEYX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AET2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE40
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHS9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ83
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACGX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADG9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMT0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJK6

