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; Zirkularfrasen // Groove Milling SA?
£ simmill VX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool
E o//Cuting IMIEK
2]
. ) ) Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
x Whitworth-Rohrgewinde, Vollprofil fzm hmax Ve
= 0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 671
g Frasen von Whitworth-Rohrgewinden, VO"prOfil mit drei Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= Schneiden und Werkzeug-Schneidkreis von 21,7 mm. 564, 565, 566, 568, 569, 570, 571, 567, 572,
573
H H HIH H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
. Whitworth Pipe Thread Milling, full profile s
o
= ) . - . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
g WItV.VOI’th pipe thread mll!lng, full profile with three ALL (Seite/Page 678), H03 (Seite/Page 680),
@ cutting edges and tool diameter of 21,7 mm. HO7 (Seite/Page 682)
I3[R 3 Loaonds g
o~ H I[LT7] Legend
@ Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E E . QR-Code  www.simtek.info/cp/414
£
2]
x gDS
=)
% - A
E ~
D / AN

—

PR
by

x
=
E
£
[

N

T
~

/

Detail A

£
A
R
| a o
» 1]
\ ?
Fraserschaft

simmill 4U/4V
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E Shank face lllustration zeigt beispi u.: ml.vvclluul 2 '. mrfh .mit ahnlichem Werkzeug.
= Image shows exemplary application possibility with similar tool.
@ Abbildung zeigt / Drawing shows: V22.5508.02 M
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Empfohlene £
S 2 Schneidstoffe 5E
= 8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 2< 4
= _ ) un% Preise finden Sie auf 2 o5 3
£ §C 5 53 www.simtek.com/webcode % 8 2 _g 2 =53
@ 0 o § Ep 0§ Recommended s 2 825 g §
S =< g-g B cutting grades E§ E3Es §ﬁ
%"ﬁ Ng £5 OE You can find current ERS SEGE cE
HL &2 ) b5 ER o5 avaulab_ulrte/?(nd pncesl;:cn a R b S @Ds g £ ] g ] 8 £3
g o ] % [ § www.simtek.com/webcode S ° ZEFP o g
% mm mm S S ;; .N Ml-- o mm mm mm mm <2 mm ®©=
E 271 4233 6 V22.5506.02 M MJ_ R xe00 xs00 G2 w00 xac0 0,58 585 31 217 BSW11/2‘ 383 3 \p1iajupsas|vpizo
% 203 3175 8 V22.5508.02 M AN |< X800 X500 GT42 xsee xaee 0,43 585 35 217 - 327 3 VD12.7|VD135|VD14.0
Fara L —
148 2309 11 V22.,5511.02M ADVPA  xse0 xso0 Gz xo00 a0 031 585 40 217 G1‘ 300 3  V43[wiso|wiso
g | Bestellbeispiel // Order example: V22.5511.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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Simmill\/X

SIMTEK milling tools type VX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVP

