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Stechen von Vollradiusnuten

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Full Radius Grooving
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> . .. .
o For use in bores as of minimum bore diameter 14,0 mm. 174,178, 181
c
2 - Legende
E TE E [ HM | Legend 238
@ -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E 1 —J QR-Code  www.simtek.info/cp/846
(Y}
I a
=
2
€ f
@
<
E +-Fre
2
E o
: I
>
(0]
£
=]
= 2 o |
[} L) ]
tmax
Stirnseite Klemmbhalter
ﬁ Toolholder face
=
=
E Abbildung zeigt / Drawing shows: D14.0010.20 V R
1]
I
Empfohlene @
§ Schneidstoffe o
Al g Tay esaktuef!ledVerfsngaurfkeit S 6 q,'g
L 5 % mW.gfrﬁt%&oﬁ/wﬁgcode 2 '; =5
g £3 2% Recommended sE g :
- = cuttin; rades cc =
§ % g §€ Vou_i:abrp‘ﬂnd cajrre_nt g g c 'g
2 R  w+005 £t © g L o a ad SIS S f tmax 5 g
mm mm S5 ; = .l MN -- 0 mm mm mm mm mm mm ®=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX
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