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Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page E
40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64, @
. 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
Borlng 80,81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm. 82 o
c
E - Legende 5
Legend E
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
QR-Code  www.simtek.info/cp/1038
[aV]
T
£
=
£
oD N
Q
X
£
=
i=
(2]
Detail A (5: 1)
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[ Additional information about through coolant supply on page 36 =
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L g
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm g
40 60 22 005 ] A04.1810.06.22.05YR/L = AEWA - AHNR xe00 3428 oo xso ace 1,95 1,55 095 130 02 R AR L 4L E
Fr-, = n
40 60 22 005 A04.1C10.06.22.05YR/L R AWOM ¢ AXAF' 00 028 079 00 xao 1,95 155 195 130 02 R AR L Avacl
Fe-, T
40 60 22 o1 [LJ A04.1810.06.22.10YR/L ®AMKG - ABK2. o0 Xm s 0 e 1,95 155 095 130 02 R AR L AGAL
L J
40 60 22 04 A04.1C10.06.22.10 YR/L * ABCM AK(;_Q 00 me oo xso0 xae0 1,95 155 1,95 130 02 R AGCR L A0ACL N
40 91 22 005 ()] A04.1810.09.2205YR/L = AFEA | AEVE % m o oo a0 195 155 095 130 02 R AR L A0aL g
40 91 22 005 A04.1C10.09.22.05YR/L R Aw9|\| L lL\XAd xs00 m o0 000 300 195 155 195 130 02 R AvCR L Aoscl E2
40 91 22 o1 [N A04.1810.09.2210YR/L AM4§ LAATF a0 28 oo woee a0 1,95 155 095 130 02 R AR L Aoa ES
40 91 22 o4 A04.1C10.09.22.10YR/L R ABDS' L Amxi o0 422 e o xse0 a0 195 155 195 130 02 R AMCR L AvscL ?
40 132 22 o1 [[J] A04.181013.22.10YR/L - AKPQI L AJ36 Y00 Y428 e wso0 xao0 195 155 0,95 180 02 R AR L A%aL
40 132 22 o4 A04.1C10.13.22.10YR/L ® AGGH | AEBZ o0 3428 i xs00 a0 1,95 155 195 180 02 R AR L AddcL
40 152 22 o4 A04.1C10.15.22.10 YR TA2AH e 1498 o0s xooo e 1,95 1,55 195 230 0.2 AO4CR 5
c
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! ::}
Related Items can be found on the following page as well! IS
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1812.10.27.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHNE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFEA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA7F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABD9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMX3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AB

