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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIEK

simturn AX

Nutenstechen

Fur allgemeines Nutenstechen und flr Sicherungsringnuten. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 8,0 mm.
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Grooving

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
170, 180

For general grooving as well as for circlip ring grooving. For Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! %
| Bestellbeispiel // Order example: D08.0100.00 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB9U
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