ID: 1042 | Edition R25DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K
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Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page E
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Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 82 &
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Detail A (5: 1)
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm g
60 152 62 02 A06.1830.15.62.20 YR/L RAG74 AGKE‘mems o0 xago 595 525 205 180 05 R AGR L AGL E
(7]
60 203 62 005 A06.1830.20.62.05 YR/L RAEFS Ag_gimmm wseo a0 595 525 295 230 05 R AGR L AOGL
60 203 62 02 A06.1830.20.62.20 YR/L RAHDdLAKsamemxsoexaeo 595 525 295 230 05 R AGR L AOGL
60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 YR/L RAMJd ADanmms xo00 xago 595 525 205 280 05 R AGR L AOGL .
60 305 62 005 [Edl A06.1830.30.62.05YR/L RAAMd L ATVY, 00 1422 009 xoo0 100 595 525 2,95 330 05 R AGR L AGGL g
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 YR/L RAFDd LAKdemm w0 595 525 295 330 05 R AeR L AL E2
60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 YR/L RABTJ. AEG&xaaex‘m o7 xseama 595 525 295 380 05 R AWGR L AGGL gg
60 406 62 02 A06.1830.40.62.20 YR/L R.L\c35 LAEq_memen X0 a0 595 525 295 430 05 R AGR L AGL z
60 508 62 02 [El A06.1830.50.62.20YR/L *AZAH L ALV xeoo 3428 oo xsoo xace 595 525 295 530 05 R AR L AdGL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
70 254 72 02 A07.1835.25.72.20 YR/L R~ APJJ, LADXQ:WWGXE ¥ w0 695 625 345 280 05 R ANR L AL S
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20 YR/L RAHXT‘ AJTsteemsns w0 695 625 345 330 05 R AwR L Ao c
Fea ==y —
70 356 72 02 A07.1835.35.72.20 YR/L RAMGi AJ%Q o0 1422 9 00 a0 695 6,25 345 380 05 R AR L Ao £
70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 YR/L RABCQ AC04.xseem°Gx79 w0 xao0 6,95 625 345 430 05 R AR L AO7L @
70 457 72 02 A07.1835.45.72.20 YR/L RAMXA Acwﬁmmm w00 xioo 695 625 345 480 05 R AR L A0WL
70 508 72 02 A07.1835.50.72.20 YR/L RAKwd Amsaxmmems w0 695 625 345 530 05 R AwR L Ao
70 608 72 02 A07.1835.60.72.20 YR R2AT oo 1282 oo w00 xae 695 625 345 630 05 AOTR
| Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.15.62.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) ~
Die Werkzeugreihe simturn D07, bietet fir das Ausdrehen von Bohrungen ab @ 7,0 mm eine modulare Lésung . §
bestehend aus einem Adapter flr simturn A06 Tragerwerkzeuge und stirnseitig verschraubten simturn D07 Schneidplatten. =
The product group simturn D07 provides a modular solution for boring applications in bores as of @ 7,0 mm.
The system consists of an adapter for simturn A06 toolholders and the cutting inserts simturn DO7.
Adapter auf Seite // Adapter on page 179 | Schneidplatten // Cutting inserts 185 @
simturnAXx
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