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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
E 40 - 10 005 A04.1804.04.10.05YR/L * 5MGM L AK3Z xeoo 3328 o0 w00 a0 0,95 065 045 130 04 R AGR L AGAL
& ] araar —_ X600 F TR
40 41 10 005 A04.1C04.04.10.05YR/L * ﬁ"l%d L &(A'd xs00 3322 Gx7o ysoo xae0 095 0,65 195 130 04 R AOACR L Av4cL
40 41 10 o4 A04.1804.04.10.10YR/L  ® AH77, L ADKJ, xs00 3028 075 xi00 xao0 0,95 065 045 130 O1 R AR L A04L
o 40 41 10 o1 A04.1C04.04.10.10 YR/L < AHT3, | AF IR x09 1428 oo wooo waco 095 065 195 130 0L = AdioR L Avact
I 40 61 10 005 A04.1804.06.10.05YR/L * n.@I;I_G__){ L ﬁEQ,V! x800 X322 Gx7o ysoo xae0 095 0,65 045 130 01 R AR L AG4L
% % 40 61 10 005 A04.1C04.06.10.05YR/L r ﬁb}_%_l—l L 5)‘(_&_(: x800 %% Gx79 xsee xaee 0,95 065 1,95 130 01 R AG4CR L Ao4CL
§§ 40 61 10 o041 A04.1804.06.10.10YR/L R 'ﬁ\E’.'l]: L (_.\/55_:! xse0 A% Garo xsoo xaoe 095 0,65 045 130 01 R AR L AO4L
? 40 61 10 04 A04.1C04.06.10.10YR/L ® AJGF AL AMNZ, 300 3988 o0 1600 xaco 095 065 195 130 01 F AMCR L avdcL
40 81 10 041 A04.1804.08.10.10YR/L ﬁlH__d L A_I.E_)_(.S xs00 $3%9 Gx79 xseo x40 0,95 065 045 130 01 R A04R L A04L
40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10YR/L R ANWW | AJEK xs00 %8 oxrs xoo0 a0 095 065 195 130 01 R AGCR L AodcL
5 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,2 mm
e 40 51 12 041 A04.1805.04.12.10YR/L R | 5_{_7'. L :.'95-1..?; xso0 4% Garo ysoo wace 11 0,8 055 130 01 R AR L AO4L
£ 40 51 12 o4 A04.1C05.04.12.10YR/L = AR L A2 oo 38 o oo oo 14 08 195 130 O n AvioR L oo
C 40 71 12 01 A04.1805.07.12.10YR/L R ,AE_%B' L 'A__r.,_z_.l_a: xeo0 }922 60 wsoo xaeo 1,1 0,8 055 130 04 R AR L A04L
40 71 12 o4 A04.1C05.07.12.10YR/L < AW3G . AW3E o0 i oo oo oo 11 08 195 130 01 R AGiCR L AddcL
40 91 12 04 A04.1805.09.12.10 YR/L * 5_5_2_1«' L :A_'_iz_.l_a' xse0 4% Garo ysoo xace 14 0,8 055 130 01 R AR L AO4L
40 91 12 o4 A04.1C05.09.12.10 YR/L R AW3R  AW3D xa0 428 oxro xso0 xace 1,1 08 1,95 130 01 R AGMCR L Addcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
> Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1804.06.10.10 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK3Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH77
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHGX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AASJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJHB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEXS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJEK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A517
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A519
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW29
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3D

