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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Nutenstechen f Ve x
0,02 mm/U (Seite/Page 442) c
. 3
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. £
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page B
. 42, 45, 50, 56, 59, 64, 65, 68, 69,
Groovmg 71,74,75,77,78,79,80,81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. o
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
Vw=15mm g
60 15 102 62 A06.0150.10.62 GR/L RACHZ‘LADTA Jo00 3428 oo o0 aee 5,95 395 295 130 - 18 R AeR L AL E
(7]
60 15 152 62 A06.0150.15.62 GR/L RADpj L AKTA xso0 %428 oo o0 oo 595 395 295 180 - 18 R AR L AL
== —
60 15 203 6.2 A06.0150.20.62 GR/L RAFHS\L F35 xsoo 1422 oo xso0 xaoe 5,95 395 295 230 - 18 R AGR L AGGL
60 15 254 62 A06.0150.25.62 GR/L RAFH\ILAJenmmmmm 595 395 295 280 - 18 R AGR L AL .
60 15 305 62 A06.0150.30.62 GR/L RANT?‘LAGBQXMXMGXB ¥seo xa00 595 395 295 330 - 18 R AGR L A0GL 2
60 15 356 62 A06.0150.35.62GR/L R ACUG L APT7) xa00 1928 oo xso0 a0 595 395 295 380 - 18 R AGR L A%l E2
¥ w=1,575mm ‘g =
60 1575 102 62 A06.0157.10.62 GR/L RAESS LAKGUmeGxn o0 xas0 595 395 295 130 - 18 R AGR L Aw6L al
60 1575 152 62 A06.0157.15.62 GR/L RAJAB LATVH xe00 1488 o wooo xaoo 595 395 295 180 - 18 R AeR L AL
=
60 1575 203 6,2 A06.0157.20.62 GR/L RADAB:LAJBYxsaemenxseem 595 395 295 230 - 48 R AGR L AGGL
60 1575 254 62 A06.0157.25.62 GR/L RAJFE' LAAAE:xmmsm wsoo vaoo 5,95 395 295 280 - 1,8 R AOBR L AOGL S
60 1575 305 6,2 A06.0157.30.62 GR/L RAK3J. LAKmxmmm o0 xa00 5,95 395 295 330 - 18 R AGR L A0GL c
60 1,575 356 6,2 A06.0157.35.62 GR/L RAMBZLAHSNmmme xse0 xae0 595 395 295 380 - 18 R AOGR L AO6L *:E-’
60 1575 406 62 A06.0157.40.62GR/L R AGLZ | AHSK, xooo 1282 o o0 xace 595 395 295 430 - 18 R A®R L AdGL @
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0150.15.62 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) -
S
=
NP ISR . . 100 . scion i I 12.1/3m 25t Digis [l . 1/100 mm 3t il Torane/Torance RO -
simte tln VI Ua Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACH4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFHV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGB0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AES5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK6U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHSN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5K

