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Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm. 0,02 mm/U (Seite/Page 442) £
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Borl n g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
40, 41, 45, 46, 47, 48, 49, 54, 55,
) o ) 57, 58, 64, 65, 68, 69, 70, 73, 74, 52
For use in bores as of minimum bore diameter 3,2 mm. 75,76,78,79, 80, 81 [
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] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 36 =
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.9025.15.52.20 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 36 E
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S g s 8 Ta%esaktue!\eVerfngarkeit 3 [}
m o =9 [ und Preise finden Sie auf Q3 b,
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
r=-- Ll e —
40 122 32 015 A04.9015.12.32.15YR/L R APBY | ADVG xs00 428 oo xso0 xee0 295 255 145 150 02 R AR L A04L -
V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,2 mm LIC'
40 152 42 015 A04.9020.15.42.15YR/L ® APXE | ANKH xa0 1488 oo xso0 xae 395 345 195 180 03 R AMCR L Aoscl 5
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm %
50 102 52 02 A05.9025.10.52.20 YR/L * :.L_\l 34 . ,'5':'.E-d xeo0 4% G0 xsoo wace 495 4,2 245 130 05 R ASR L AOSL
50 152 52 02 A05.9025.15.52.20 YR/L R ﬂl;I_S-_IVi L A_I'(_SI_J' xso0 X4% Gx79 xsee xaee 4,95 4,2 245 180 05 R A0SR L AOSL
50 203 52 02 A05.9025.20.52.20 YR/L R AMSA | NI5E xseo 22 o oo xao0 495 4,2 245 230 05 R A0SR L AwSL o
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.9015.12.32.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) co
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APB9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHEC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHSM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ5E

