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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Nutenstechen f Ve x
0,02 mm/U (Seite/Page 442) c
. 3
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm. £
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page B
. 43, 45, 51, 56, 60, 66, 67, 69, 71,
Groovin g 74,77,78,79, 80, 81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 121 o
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
C
70 0787 305 72 A07.0078.30.72GR/L  * ABTA 1 APC om0 088 oo 1ooo a0 695 425 345 330 - 25 R AR L A 5
70 0787 356 72 A07.0078.3572GR/L  RABGT . APCI—| o0 3428 o9 yo0 xae0 6,95 4,25 345 380 - 25 R AR L E
70 0787 406 72 AO7.007840.72GR/L = ANWY, | AJA2 xoo0 148 ar yoo0 xaoo 695 4,25 345 430 - 25 R AR L A0
VYw=1,0mm
70 10 102 72 A07.0100.10.72 GR/L RAJW].LAJHHxsaomcxn xsaoxaae 6,95 425 345 130 - 25 R AOZTR L AOTL o
sk I
70 10 152 72 A07.0100.15.72 GR/L R AKT]: L ADza X800 yaea @79 xsee xa00 6,95 4,25 345 180 - 25 R AO7TR L AO7L - %
70 10 203 72 A07.0100.20.72GR/L  ® AJ7a L AB35 800 W o xso0 w0 695 425 345 230 - 25 R AR L AL 5%
- EZ
70 10 254 72 A07.0100.25.72GR/L R APYId L AN7a 800 Xm o 500 00 695 425 345 280 - 25 R AR L AL £g
70 10 305 72 A07.0100.30.72GR/L  ® AA78 L ADGd 0 xm s 0 ace 6,95 425 345 330 - 25 R AR L AouL
70 10 356 72 A07.0100.35.72GR/L  ® AKNF ¢ AFw§ xaoo 1428 6o wso0 xaco 6,95 4,25 345 380 - 25 R AR L AL
70 10 406 72 A07.0100.40.72GR/L R ADS] L AHQT xse0 48 oo xoo0 xaoo 695 4,25 345 430 - 25 R AR L AOL P
Vw=1,168 mm (@)
70 1,68 102 7.2 A07.0117.10.72 GR/L RnA4|-t L AJAl—I xs00 ,m o0 X500 a0 695 425 345 130 - 25 R AR L AL £
70 1,168 152 72 A07.0117.1572GR/L  * ADV]. L AHJI—l wo00 X428 9 00 a0 6,95 425 345 180 - 25 8 AR L Ao E
70 1,168 203 7.2 A07.0117.20.72 GR/L RAHvd L AE3M Yoo 3428 o9 yoo0 xaeo 6,95 4,25 345 230 - 25 R AR L o z
70 1,168 254 7.2 A07.0117.2572GR/L  ® ANsd L ANPE: X000 3422 oo x50 a0 695 425 345 280 - 25 R AR L A0TL
70 1,168 305 72 A07.0117.30.72GR/L  ® AKKN L ABSd wao0 X428 o 00 a0 6,95 425 345 330 - 25 R AR L Ao
70 1,168 356 72 A07.0117.3572GR/L R APFQ LAMQ_A Xeoo xm 009 xs00 10 695 4,25 345 380 - 25 R AwR L Ao
70 1,168 406 72 A07.0117.40.72 GR/L RAFTZ LAEM7’ xseemsxn Xs0 xaeo 6,95 4,25 345 430 - 25 R AOZTR L AOL »
()
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! -
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0100.10.72 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ42
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJW1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJHP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD20
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA4H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APF9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEM7

