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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
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simturn AX

Ausdrehen

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,0 mm.
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Boring

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
169, 170, 171, 172, 173, 174, 176, 178, 179,
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For use in bores as of minimum bore diameter 7,0 mm. 180, 181 fa
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,0 mm
70 18° 8° 415 01 D07.1841.01YR/L R ﬁ«L\l_Vj_E: L a)SA_g xso0 498 Gx79 xsee xaee 655 48 37 013 0,2 DO7 <
70 18° 8° 415 02 D07.1841.02 YR/L R 6]_2_7: L E)SA_Q xs00 422 Gx79 xsee xaee 655 48 37 025 0,2 D07 E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,8 mm 2
78 18" 8 465 005  DO08.1846.005YR/L R AS5Q L NS5 xseo Ji28 oos xseo xaee 765 60 35 007 02 D08 e
78 18° 8° 465 02 D08.1846.02 YR/L R ﬁlﬂhg L S_g_z xs00 422 Gx79 xsee xaee 765 60 35 025 0,2 D08
78 20° 20° 465 0,22 D08.2046.02 YR/L R e(i7_\‘ L QF_E:E‘ xs00 490 Gx7o xsee xaee 765 60 35 025 0,2 D08
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,0 mm [)
90 18 8° 55 02 D09.1855.02.09 YR/L R ﬁViG_LI L glﬁl—lj, xs00 420 Gx7o xseo xaee 86 62 36 025 0,2 D09 E
90 20° 20° 55 02  D09.2055.0209YR/L  RAWGM L AWHE xaco 428 ao xs0 xeee 86 62 36 025 072 D09 £2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,8 mm E 8
98 18° 8 55 02 D11.1855.02YR/L  * AC6S | AHXM xee0 3482 wrs xoe0 a0 95 80 42 025 02 D11 ae
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm
100 18° 8 56 02  D10.1856.02.10YR/L ~ .Igy_g,_i L AGF7 xoo0 Y428 oo xso0 a0 91 70 39 025 02 D10
100 20° 20° 56 02 D10.2056.02.10 YR/L R 6[27: L 9&4_§ xso0 X320 ax7o xseo xae0e 91 70 39 025 02 D10 g
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm c
110 18° 8 66 02  D10.1866.0211YR/L r :.gf_ga' L .'gv_u_zk_d xeoo 142 o xsoo xaee 91 70 39 025 02 D10 3
110 18° 8 67 02 D11.1867.02YR/L  RABXG: '.gf_g_a' xseo 1428 Garo xsoo xac0 107 80 42 025 02 D11 =
110 20° 20° 67 02 D11.2067.02 YR/L R EP_S_F: L eK_P_!iI xs00 $422 Gx7o xsee xaee 10,7 80 42 025 0,2 D11
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 13,8 mm
138 18° 8 87 02 D14.1887.02 YR/L RANIM L AGTY, oo 3428 009 xoo0 xae0 132 90 53 025 02 D14
138 18° 8 87 04 D14.1887.04YR/L = ;_;_5_7: L AZFE woeo 1928 o0 000 a0 132 90 53 05 02 D14
138 20° 20° 87 02 D14.208702YR/L  ®AG2U | AGQQ xew0 1% o xse0 xaee 132 90 53 025 02 D14 %
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 15,5 mm g
155 18° 8° 97 02 D16.1897.02 YR/L R l’;\l-_IE_I L QQNX xs00 490 ax7o xsee xaee 152 11,0 54 025 0,2 D16 -
| Bestellbeispiel // Order example: D08.1846.02 YR X800 (R = Rechte Ausflinrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
simturnDX

SIMTEK small part machining type DX
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