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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
§ . fzm hmax Ve
g Fras e n VO n Fas e n 0,04 mm 0,05 mm Selte/Page 671
E Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= Fasenfrasen beidseitig. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. 564, 565, 566, 568, 569, 570, 571, 567, 572,

573

H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
x Chamfering s
% . . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
£ Char_nferlng on both sides. For use in bores as ALL (Seite/Page 678), HO2 (Seite/Page 679),
[z of minimum bore diameter 22,0 mm. HO7 (Seite/Page 682)
[R5 ] 5 Logode g
I[LT7] Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/408
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E Shank face Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
@ Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: V22.4545.58 F
I
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E mm mm s ;g .N Ml-- (o] mm mm mm mm ©=
E . == VD11.3|VD11.5|VD12.0|VD12.7
£ 45 20 220 V22.4545.58 F E‘D- = ¥800 X500 G142 X500 Xa00 1,7 585 30 2,7 VD13.5|VD14.0|VD14.3|VD15.0|VD16.0
® ) P==y T T VD11.3|VD11.5|VD12.0|VD12.7

45° 30 220 V22.4545.94F AH7],  xseo xsoo Gu2 xsoo xa0 30 94 48 217 3 VD135(VD140|VD14:3|VD15.0

g | Bestellbeispiel // Order example: V22.4545.58 F X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
E | Bei Verwendung des Schneidwerkzeugs ,V22.4545.94 F* wird die langere Schraube ,ASCD* benétigt.
% For using the cutting tool ,V22.4545.94 F*, the longer screw ,ASCD" is needed.
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SIMTEK milling tools type VX
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