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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
x Nutenstechen . Ve
c 0,02 mm/U (Seite/Page 442)
=] .
£ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.
7 Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 42, 45, 50, 56, 59, 64, 65, 68, 69,
Groovmg 71,74,75,77,78,79,80,81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 121
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% Yw=1,0mm
IE 60 10 102 6,2 A06.0100.10.62 GR/L RAPGKLADYZ.xseaW@sxm x50 xa0 5,95 395 295 130 - 18 R AO6R L A0GL
[}
60 10 152 62 A06.0100.1562GR/L " ACHS - AH38 oo 488 oo x00 waeo 595 395 295 180 - 18 R AR L AdeL
60 10 203 62 A06.0100.20.62GR/L AJEG ¢ BDEa xe00 me s 0 aee 595 395 295 230 - 18 R A®R L A%GL
° 60 10 254 62 A06.0100.25.62GR/L R 'ijf L 'AKEQ X800 Xm 05 oo w0 595 395 295 280 - 18 R AGR L A%sL
I 60 10 305 62 A06.0100.30.62GR/L  ® AHZ_& L AKS xso0 Y428 679 xso0 xae0 595 395 295 330 - 18 R AGR L AL
£2 60 10 356 62 A06.0100.35.62 GR/L RAJZE LAF63xaeox“9°Gx79 oo 0 5,95 395 295 380 - 18 R AeR L A%l
E8 60 10 406 62 A06.0100.40.62GR/L R AKTD) L AN3M xs00 1928 o0 xooo xao0 5,95 395 295 430 - 18 R AGR L A%l
e ¥ w=1,168mm
60 1,168 102 6.2 A06.0117.10.62GR/L R AG: qp_:L:mr_ B xs00 5382 w79 woo o 595 395 295 130 - 18 R AR L AL
60 1168 102 62 A06.0117.10.62.10 GR :_ASKJ‘_T Xso0 X428 9 ¥o00 xao0 5,95 395 295 130 01 18 AO6R
S 60 1,168 152 62 A06.0117.1562GR/L R ADAP.rL AA%N ¥se0 3222 o7 xso0 xaoe 5,95 395 295 180 - 18 R AGR L AGL
c 60 1,168 203 62 A06.0117.20.62 GR/L RA_Qlj_dLACUT.me ¥oo0 vaoo 5,95 395 295 230 - 18 R AOGR L A6l
*E 6,0 1,168 254 6,2 A06.0117.25.62 GR/L rC6]: L EPFG x800 X428 Gx79 xsoo xaee 595 395 295 280 - 18 R AR L AO6L
@ 60 1,168 305 6,2 A06.0117.30.62 GR/L RAFNE LAHPIdxseemms X500 X400 595 395 295 330 - 1,8 R AR L AO6L
60 1,168 356 62 A06.0117.3562GR/L  ® APS/, LANszmms oo xas0 595 395 295 380 - 18 R AGR L AdGL
60 1,168 406 62 A06.011740.62GR/L  RAAQQ L APY3 xseo 22 o oo xaco 595 395 295 430 - 18 R AGR L 6L
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.10.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

J.0 w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2, 1/1 mm, 2 Stellen/Digits 28 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VAN

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015 XN L

simtek & individual

simturnAXx

SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADE3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF63
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5KT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADH8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC61
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFN5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APS7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APY3

