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H = Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Allgemeines Nutfrasen X
fzm hmax Ve =
0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 671 02
Nutfrasen gerader Nutformen. Geeignet ab €
Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page £
564, 565, 568, 569, 570, 571, 567, 572, 573
11 Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
General Groove Milling
475 é
- . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
General groove milling. For use in bores as of ALL (Seite/Page 678), HO1 (Seite/Page 679), £
minimum bore diameter 22,0 mm. HO5 (Seite/Page 681), HO7 (Seite/Page 682) D
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Fraserschaft lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug. =
Shank face Image shows exemplary application possibility with similar tool. E
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10 01 220 V06.0100.010.22 G :__c-;'_gl,] X800 X510 G142 X510 Xa08 4,5 58 217 6 VD12.0 =
1,168 01 220 V06.0117.010.22 G ,6,6. Ej X800 X500 GT42 X500 Xd0e 4,5 58 21,7 6 VD12.0 UEJ
15 01 22,0 V06.0150.010.22 G A_('E_!_d X800 X500 GT42 X500 x400 4,5 6,2 217 6 VD12.0
1,575 01 220 V06.0157.010.22 G EE_EH X800 X500 GT42 X500 X400 4,5 6,2 21,7 6 VD12.0
20 0,2 220 V06.0200.020.22 G 're_l':_f_l'd X800 X500 GT42 X500 X400 4,5 6,2 21,7 6 VD12.0 §
2388 02 220 V06.0238.020.22 G AB ER  eom w45 62 217 6 VD12.0 =
25 0,2 220 V06.0250.020.22 G A_I'(_El':;] X800 X500 GT42 X500 X400 4,5 6,2 21,7 6 VD12.0 IE
3,0 0,2 22,0 V06.0300.020.22 G 5_!;'_%_3‘ X800 X500 GT42 X500 X400 4,5 6,2 21,7 6 VD12.0 @
3,175 0,2 220 V06.0318.020.22 G '{-_\SB_E‘I_J' X800 X500 GTa2 X500 X400 4,5 54 21,7 6 VD12.0
4,0 0,2 22,0 V06.0400.020.22 G QF:Z!I X800 X500 GT42 X500 X400 4,5 6,2 21,7 6 VD12.0 §
| Bestellbeispiel // Order example: V06.0200.020.22 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) IS
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SIMTEK milling tools type VX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6EF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGY6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6EH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6EB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFBB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ED
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APZW

