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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill VX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Allgemeines Nutfrasen in Leichtmetall

Nutfrésen gerader Nutformen in Bohrungen ab
Bohrungsdurchmesser 32,0 mm. Durch hochpositive

Schneidengeometrie besonders geeignet fir Leichtmetalle.

General Groove Milling in light alloys

General groove milling in bores as of bore diameter
32,0 mm. Highpositive rake angle for use in light alloys.
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
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SIMTEK milling tools type VX
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