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= Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°. Geeignet Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
£ ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm. f Ve
2 0,02 mm/U (Seite/Page 442)
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e BO” n g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
40,41, 42, 43, 45, 46, 47, 48, 49,
. . . 50, 51, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60,
With 20° front side clearance angle. For use in bores 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 73,
& as of minimum bore diameter 3,2 mm. 74,75,76, 77,78, 79, 80, 81
c
5 Legende
E Legend 155
’ Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1056
(Y}
T
= £
=} — — - £
E % 8|
[}
-] [
¢ o | _ _ >
€ =] \
2 A
= \__stirnseite Klemmhalter
@ L2 Toolholder face
LH
<297 DetailA
< Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.2025.20.52.20 Y R
(O]
=
5 s &
E Version LH = 13,0 mm
= - )
Stirnseite Klemmhalter S
L2 Toolholder face %
i LH E
c -l N
S = uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.2010.06.22.10 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 36
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
E 40 102 32 045 A04.2015.10.32.15YR/L * AGP\J ANEV! xoo0 3428 9 yoo0 xao0 295 255 145 130 02 R AR L A%alL
[}
40 102 32 045 A04.2C15.10.32.15YR/L * AXBF’ AXBY, xe xs00 m o9 w0 a0 2,95 255 1,95 130 02 R AMGR L AviCL
40 152 32 015 A04.2015.15.32.15YR/L ~r ADP3 L KCQ_S X800 X"“” a7 xsae xa00 295 255 145 180 0,2 R A04R L A04L
© 40 152 32 045 A04.2C15.15.32.15YR/L AXBd AXBY, xeo0 Xs00 3022 a9 xoo0 xae0 2,95 255 195 180 02 R AGCR L Avacl
E 40 203 32 015 A04.2015.20.32.15YR/L R ADQ_. L AMTi x00 s0 X% Gxro @79 xsee xa0 2,95 255 145 230 02 R AR L A04L
£2 40 203 32 045 A04.2C15.20.32.15YR/L R AXBS L AXBZ w0 m oo X0 xae0 2,95 255 1,95 230 02 R AMCR L Ao4cL
E 8 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
2= 40 102 42 015 A04.2020.10.42.15YR/L R ANNG ¢ Appd 2000 1428 59 1000 300 3,95 345 195 130 03 R AvCR L Aosc
40 152 42 045 A04.2020.15.42.15YR/L R AGM){ AM4Q - Xe,“g o0 00 a0 3,95 345 195 180 03 R AdCR L Aoicl
r=
40 203 42 015 A04.2020.20.42.15YR/L R ABF]. L Amzd 000 1488 65 00 a0 3,95 345 1,95 230 03 R AcR L Aoscl
5 40 254 42 015 A04.2020.25.42.15YR/L R ABQ4: APN2. 800 one oo xso0 xao0 395 345 195 280 03 R AGACR L AvdcL
= ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
= R S —
z 50 102 52 02 A05.2025.10.52.20 YR/L ® APTK L AK53 xs00 348 079 00 xaoo 4,95 42 245 130 05 R AOSR L AGsL
O S
G 50 152 52 02 A05.2025.15.52.20 YR/L < ANUH | AF44 xa% xm s e 495 42 245 180 05 R AR L A0S
Pl Fom
50 203 52 02 A05.2025.20.52.20 YR/L R AGM L ?_\EES’. X800 X4°° 09 o0 a0 495 42 245 230 05 R ASR L AL
Fre AT
50 254 52 02 A05.2025.25.52.20 YR/L R A2BI} L A2BJ xoeo 222 oo oo xae0 495 42 245 280 05 R A0SR L AwsL
50 305 52 02 A05.2025.30.52.20 YR/L = AB78 L AGJJ, xso0 48 oo yooo xaoo 495 4,2 245 330 05 R AOSR L A%l
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
= ] Ll
% 60 406 62 02 A06.2030.40.62.20 YR/L R AWO3 | AXAY, xs00 (42 o xs00 xace 5,95 525 295 430 05 R AGR L AOGL
'g 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm

70 508 72 02 A07.2035.50.72.20 YR/L ® W94 t AXAZ xso0 428 wus xse0 xae 695 6,25 345 530 05 R AR L A0TL

| Bestellbeispiel // Order example: A04.2020.10.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGPV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBP
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANM5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM26
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APTK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK53
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF44
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGM9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW93
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAZ

