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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ausdrehen ) Ve x
0,02 mm/U (Seite/Page 442) c
. 3
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm. £
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page B
. 45, 46, 48, 54, 55, 57, 64, 65, 68
Borlng 69,70,73,75,76,79,80,81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm. o
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L [ Additional information about through coolant supply on page 36 E
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
C
40 102 42 003 A04.1820.1042.03 YR/L  * AGCR | ABGR, xae0 1423 oo xs00 a0 395 345 195 130 03 R AGCR L ADiGL 5
40 102 42 005 [l A04.1820.10.42.05YR/L r ADDld AN4){ X800 X‘}x‘g o9 xse0 xieo 395 345 195 130 03 R AGCR L AdicL E
=
40 102 42 o015 Bl A04.1820.1042.15YR/L * AEHa AAPJ: 00 3428 079 00 xaoo 3,95 345 195 130 03 R AVCR L AodcL
40 152 42 003 [l A04.1820.15.42.03YR/L -~ Apua' L AKMA o0 X428 o 00 a0 3,95 345 195 180 03 R AGOR L Aol
40 152 42 005 [l A04.1820.15.42.05YR/L -~ ADNA: AKZB o0 3428 65 w60 xae0 3,95 345 1,95 180 03 R AGMCR L AGACL 2
40 152 42 015 [Fll A04.1820.15.42.15YR/L * AHD){ AGE\) xav0 *e,‘g 69 xso0 a0 395 345 195 180 03 R AGCR L AL 8
40 203 42 003 Bl A04.1820.20.42.03YR/L * AJeB. .L\EPY 00 Y428 e wso0 xao0 395 345 1,95 230 03 R AMCR L ADiCL 535
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40 203 4,2 005 - A04.1820.20.42.05YR/L R AB3A LnAHMd X800 X?x‘% X79 xsee xa00 395 345 195 230 03 R A0G4CR L Ao4CL g 8
40 203 42 015 [l A04.1820.2042.15YR/L -~ AM3|d ANGE s o0 3428 075 xsea xwe 395 345 195 230 03 R AGACR L AG4CL
40 254 42 005 [El A04.1820.2542.05YR/L RAMVE L BFEa xs00 Xm o xseo a0 395 345 195 280 03 R AMCR L Aol
40 254 42 o015 Bl A04.1820.2542.15YR/L * Bm} 5345 wao0 m o> oo oo 395 345 195 280 03 ¢ AR L avdcL .
40 305 42 005 [Ell A04.1820.30.42.05YR/L R ASFYi. ASFL rece ;&% o9 w00 vace 395 345 195 330 03 R AGCR L AOdCL o
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40 356 42 005 - A04.1820.35.42.05YR A2AF xseo $4%2 ax79 xsee xaee 3,95 345 195 380 03 AOACR §
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! »
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1820.10.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGCF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKMA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGEY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AF

