ID: 794 | Edition R25DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K

x
<<
£
=
=
@

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Nutenstechen f Ve x
0,02 mm/U (Seite/Page 442) c
. 3
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. £
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page B
. 41, 45, 47, 49, 55, 58, 64, 65, 68,
Groovin g 69,70, 74, 75, 76, 78, 79, 80, 81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
V¥V w=0,787 mm g
50 0787 102 52 A05.0078.1052GR/L " AD73 LADME:xseemen woeo ico 495 375 245 130 - 10 R AsR L Aost E
(7]
50 0787 152 52 A05.0078.15.52 GR/L RAde L ANF8 s00 3422 19 xso0 xae 495 375 2,45 180 - 10 R ABR L AL
50 0787 203 52 A05.0078.20.52 GR/L RANxzﬂ L 5512 xse0 me oo xs0 xaso 495 375 245 230 - 10 R AR L AL
50 0787 254 52 A05.0078.25.52 GR/L RAHZZLAGQdmmmxmm 495 375 245 280 - 10 R AGR L A®SL .
r=
50 0787 305 5.2 A05.0078.30.52 GR/L RADYI-ILAFEgmmm ¥s0 xac0 4,95 375 245 330 - 10 R A0SR L AOSL 2
50 0787 356 52 A05.0078.35.52GR/L R AGMP L ACT 2 xaoo 28 oo xsoo xao0 4,95 375 245 380 - 10 R A0SR L A%l E2
Yw=1,0mm E 8
50 10 102 52 A050100.1052GR/L AEBG ¢ AFST. a0 X428 o 00 a0 4,95 375 245 130 - 10 R AR L Aosi %0
50 10 152 52 A05.0100.1552GR/L  *ADK ¢ AASR o me s 0 aee 495 375 245 180 - 10 R AR L A0S
50 10 203 52 A05.0100.20.52 GR/L RAAXA L AH69. 00 Xm a9 xs00 300 495 375 245 230 - 10 R ASR L A%sL
50 10 254 52 A05.0100.25.52GR/L  ® AGAB: L ADBV! X500 me 09 x50 e 495 375 245 280 - 10 R ABR L AL S
50 10 305 52 A05.0100.30.52GR/L  ® AKAR . AHBd X800 Xm oo x00 aco 495 375 245 330 - 10 R AOSR L AO5L c
50 10 356 52 A05.0100.35.52 GR/L RABc\)LAMGE:mmsm xs00 xao0 495 375 245 380 - 1,0 R AR L AOSL £
VY w=1,168 mm 5
50 1,168 102 52 A05.0117.10.52 GR/L RAGKQ LAFEMN xao0 3422 0 woo0 xao0 495 375 245 130 - 10 R SR L A%sL
50 1,168 152 52 A05.0117.15.52 GR/L RAKC3 LAPGJ:xseamem w0 w0 495 375 245 180 - 10 R AR L AL
50 1,168 203 52 A05.0117.20.52GR/L R AF9d L AGZA xao0 389 G0 xso0 a0 4,95 375 245 230 - 10 R AR L AcsL
50 1,168 254 5,2 A05.0117.25.52 GR/L RAKw#LAAGz{mmm w0 w0 495 375 245 280 - 10 R SR L AL
50 1,168 305 52 A05.0117.30.52 GR/L RAC54 LAHK].xmmesm o0 a0 495 375 245 330 - 10 R AGR L AOSL 3
- ———
50 1,168 356 5.2 A05.0117.35.52 GR/L RAJHa. LADGE:xseons xseo yaeo 4,95 375 245 380 - 10 R AR L AL 2
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A05.0117.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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