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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K
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Fur allgemeines Nutenstechen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm. f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 442
G I’OOVI n g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
174,178, 181
For general grooving. For use in bores as of Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
x . .
Fa minimum bore diameter 16,0 mm. 193
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
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= 15 - 16,0 D14.0150.00.16 GR/L  r glll_l-g L A_@_&_LJ x800 $422 Gx7o xseo xaee 150 9,0 105 - 50 55 D14
£ 20 - 160  D14.0200.00.16GR/L r M\Lﬂ L :A_IS_(;_G‘ xso0 }422 679 xso0 xae0 150 90 105 - 52 55 D14
25 - 160  D14.0250.00.16GR/L R ANSG: AKH 3 x600 }4%8 o9 xo00 xae 150 90 105 - 52 55 D14
3,0 - 16,0 D14.0300.00.16 GR/L  Rr gl\lw_\?, L |¢;\B_D_AI xs00 $499 Gx79 xsee xaee 150 9,0 105 - 52 | 88 D14
% Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
=i Related Items can be found on the following page as well!
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% a | Bestellbeispiel // Order example: D14.0200.00.16 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
< Slmtek ‘ |nd|V|dUa| Beispielartikelnummer // Example Part number: D14.0156.015.16 XNR oder//or D14.0156.015.16 XNL
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANA2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAV5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKHJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDA

