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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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£ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
7 Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 43, 45, 51, 56, 60, 66, 67, 69, 71,
Groovin g 74,717,78, 79, 80, 81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 121
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% Yw=15mm
E 70 15 102 172 A07.0150.10.72GR/L R AAN7 L AHSH xe00 348 o9 00 xaoo 695 4,25 345 130 - 25 R AR L Ao
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70 15 152 72 A07.0150.15.72 GR/L RACHz L APC2) xeve %% o0 xo00 oo 695 425 345 180 - 25 R AR L A0L
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@ 70 15 254 72 A07.0150.25.72 GR/L RAJW?‘LANDI:J.xseexmmsxseexm 695 425 345 280 - 25 R AR L A0l
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I 70 15 305 72 A07.0150.30.72GR/L R ACNN | ACEZ xe00 1483 o xs00 xaoo 6,95 4,25 345 330 - 25 R AR L aonL
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£2 70 15 356 72 A07.0150.35.72 GR/L RAGA){LEGQde{X‘gm Yoo xa0 695 4,25 345 380 - 25 R AOZR L A0IL
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E83 70 15 406 72 A07.0150.40.72GR/L R AMA7 | AKNMS xs00 48 oo xoo0 xao0 695 4,25 345 430 - 25 R AR L A0TL
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70 1575 102 72 A07.0157.10.72GR/L R APOS L ACYH xeo0 %8 oxro w00 xac0 6,95 4,25 345 130 - 25 R AR L A0IL
70 1575 152 72 A07.0157.1572GR/L R AAND L AAAG xe00 1428 60 xs00 xac0 695 4,25 345 180 - 25 R AR L A0iL
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g 70 1575 203 7.2 A07.0157.20.72GR/L R ANSY, L.’-\DZK‘XM%WS xso0 x40 695 425 345 230 - 25 R AR L A0TL
s 70 1575 254 72 A07.0157.25.72 GR/L RAKKfLANSRmWGxn xse0 xa00 6,95 4,25 345 280 - 25 R AOZR L A07L
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? 70 1,575 356 72 A07.0157.35.72 GR/L RAMP#LAMBimmm ¥se0 xaoo 6,95 425 345 380 - 25 R AR L A0IL
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70 1,575 406 172 A07.0157.40.72 GR/L RAde LAKJimmmmm 695 425 345 430 - 25 R AR L A0TL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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3 | Bestellbeispiel // Order example: A07.0150.15.72 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAN7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACHZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADJB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACNN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACEZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMH7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKM9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP08
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA4C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN5Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD2K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKKT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABPX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHW3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMP7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMB3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJZ

