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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ausdrehen ) Ve x
0,02 mm/U (Seite/Page 442) c
. 3
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. £
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page B
. 41, 45, 47, 49, 55, 58, 64, 65, 68,
Borlng 69,70, 74, 75, 76, 78, 79, 80, 81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 82 o
c
E - Legende 5
Legend E
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
E QR-Code  www.simtek.info/cp/1041
[aV]
T
£
2
£
oD a
(gV]
X
£
2
i=
(2]
Detail A (5: 1)
ge
- e — ~
A T (0]
S| - \y/\u/’ - — ) g
£
(2]
L2 Stirnseite Klemmhalter s 3
LH Toolholder face Vv o
E
(90
i
~ . c
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L [ Additional information about through coolant supply on page 36 E
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
C
50 102 52 005 A05.1825.10.52.05 YR/L RA54d ATVZ, 000 308 s wooo wace 495 425 245 130 05 < AsR L s 5
50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 YR/L RAchl Aocdmmmmm 495 425 245 130 05 R A0SR L AGsL E
r=
50 152 52 003 [l A05.1825.15.52.03YR/L RATVQ L AKBE xoe0 488 o0 o0 o0 495 4,25 245 180 05 R ASR L A0S
50 152 52 005 [l A05.1825.15.52.05YR/L RAM69: L AHGM xseo 488 o0 o000 495 4,25 245 180 05 R ASR L A0S
50 152 52 02 A05.1825.15.52.20 YR/L ® AFAY, LANMI\Imexmm 495 425 245 180 05 R AR L AOSL Y
50 203 52 005 [kl A05.1825205205YR/L rADOd LAKAJ.meGm xso0 a0 4,95 425 245 230 05 R AGR L AO5L _8
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 YR/L RAMBNI Amsimmm xs0 oo 495 425 245 230 05 R AR L AL 5%
= O
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 YR/L RAFSB AEHI\Im)@X‘%Ws xsoo wao 4,95 4,25 245 280 05 R AGR L AOSL Eg
50 305 52 005 [l A05.1825.30.52.05YR/L RAosd LAH4I\lxmmcx79 woo weo 495 425 245 330 05 R ABR L AL
r-
50 305 52 02 A05.1825.30.52.20 YR/L RAFY:I: AKGGx&eemsxn w0 w0 495 425 245 330 05 R ABR L AL
50 356 52 02 A05.1825.35.52.20 YR/L RANM AEcz.xseemms w0 495 425 245 380 05 R sk L AL P
50 406 52 02 A05.1825.40.52.20 YR/L R AMQK | AHH xseo 222 o oo xao0 495 4,25 245 430 05 R A0SR L AwsL o
c
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! %
| Bestellbeispiel / Order example: A05.1825.10.52.20 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKBB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD00
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKA1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK66
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AND4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHH4

