ID: 363 | Edition R25DE

B3
Zirkularfrasen // Groove Milling SA? <=f
simmill UX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool £
g//Cuting IMIEK £
(7]
Frasen von Sicherungsringnuten, innen Schnittwerte (Stat) / utting parameters (star x
fzm hmax Ve 02
Frasen von Sicherungsringnuten in Bohrungen ab 0,03 mm 0,04 mm Seite/Page 671 E
Bohrungsdurchmesser 18,0 mm. Geeignet flir alle Materialien. , , ‘G

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

. . . . 537, 538, 539, 540, 541
C | I’C| | p R | n g G I’O OVG M | | | | ﬂ g y | ﬂtel’n al Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page >
477 %
Circlip ring groove milling in bores as of bore Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
diameter 18,0 mm. For use in all materials. ALL (Seite/Page 678), H07 (Seite/Page 682) iz
E Legende 683
170 Legend

x
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
QR-Code  www.simtek.info/cp/363 E
£
(7]

x
=
E
£
[2)

- — x
=
€
E
(7]
>
s
=)

R 2
! €
. | £
) (7]
R
{ Fraserschaft
Shank face =
lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug. E
Image shows exemplary application possibility with similar tool. E
E
Abbildung zeigt / Drawing shows: U18.0110.00 G @
I
= x
) Empfohlene
5 % § Schneidstoffe g
k] =5 g Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 4 =
Ls oo ) und Preise finden Sie auf (R} =
58 = 5 é www.simtek.com/webcode '§ g E
532 SE B85 [ R] Recommended g @
FEq < g -g g 3 cutting grades § 3
£E E g g % = (233 You_lcanl_find current cE
w002 22% R |8 < G e oestose  tmax S @DS 52
£5 =: ZEFP 8¢ o
mm mm mm mm . N Ml-- o] mm mm mm E
077 07 - 180 U18.0070.00 Z AEXL  sescis iz xswaes 15 56 177 3 uboaolupizo|wiso E
e L1 1 1 |
0,87 08 - 18,0 U18.0080.00 2 ABT\‘ X808 X518 HT42 X518 xdes 1,7 56 17,7 3 UD09.0|UD12.0|UD13.0 g
o= NN I S —
0,97 0,9 - 18,0 U18.0090.00 Z AGH?: X808 X518 HT42 X518 xaes 1,9 56 17,7 3 UD09.0|UD12.0|UD13.0
P M S S ——
1,24 11 - 18,0 U18.0110.00 G AEg_D' X800 X500 GT42 X500 Xae0 3,5 58 17,7 3 UD09.0
C — e ——
144 13 - 180 U18.0130.00 G FAG  xsoo xso0 o2 xse0 xaee 35 58 177 3 UD09.0 Locv B
174 16 - 180 U18.0160.00 G BEIR  xseoxse0 w2 oo e 35 58 177 3 ubogo  ER =
=
| Bestellbeispiel // Order example: U18.0110.00 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) 2
| Bitte beachten Sie: In der Angabe zum w-MaB wurde bereits eine bauartbedingte Planlauftoleranz von bis zu 0,03 mm beriicksichtigt.
Please note: A design-related axial run-out tolerance of up to 0,03 mm was already taken into account in the specification of dimension w. §
NERIOPPMRPURNY PR . 00 . it oigts [ /100 m, it igs J Tolorae  Torane £
simte ‘ INcivi Ua Beispielartikelnummer // Example Part number: U18.0179.030 XG B
9]
]
E
£
(2]
x
[0))
ie)
£
Simmillux

SIMTEK milling tools type UX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEX1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGH7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEQD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BFA6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BE1E

