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Drehbearbeitung, vorwiegend außen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechen, Sicherungsringnuten,  
mit hochpositivem Spanwinkel

Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.  
Mit hochpositivem Spanwinkel, besonders geeignet für Leichtmetalle.

Grooving, Circlip Ring Grooves,  
with high positive rake angle

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. 
With high positive rake angle, especially for light alloys.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,04 mm/U

Vc
Seite/Page 442

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

372, 374, 375, 376, 377, 379

SP
HM LM

Legende
Legend 400

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/501

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.40 C
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Empfohlene 
Schneidstoffe
Tagesaktuelle Verfügbarkeit 
und Preise finden Sie auf 
www.simtek.com/webcode

Recommended 
cutting grades
You can find current 
availability and prices on  
www.simtek.com/webcode
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1,1 E12.0110.40 C AGD1 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,2 E12.A1│E12.A2

1,3 E12.0130.40 C AA6C X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,4 E12.A1│E12.A2

1,6 E12.0160.40 C AGFW X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,7 E12.A1│E12.A2

1,85 E12.0185.40 C ACVX X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,95 E12.A1│E12.A2

2,15 E12.0215.40 C AENS X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,25 E12.A2│E12.B2

2,65 E12.0265.40 C AFXA X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,75 E12.B2

3,15 E12.0315.40 C AA3S X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,25 E12.C3

4,15 E12.0415.40 C AK3D X808 X408
X608 HX79 X508 X408 4,25 E12.D4

5,15 E12.0515.40 C AM1M X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,25 E12.D4

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: E12.0110.40 C X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type E12
E12

  |  Edition R25 DE

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGD1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA6C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AENS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK3D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM1M

