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£ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm.
7 Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% Yw=15mm
E 50 15 102 52 A05.0150.10.52GR/L  * AG38 | AFS xee 1488 o wsoo waeo 495 375 245 130 - 10 R MSR L s
[}
50 15 152 52 A05.0150.15.52GR/L  ® ANvé‘. L AFUld o0 1428 G0 yoo0 aco 4,95 375 245 180 - 10 R AsR L Aost
50 15 203 52 A05.0150.20.52GR/L  *® AH57‘ L Aan woo0 X428 9 00 a0 4,95 375 245 230 - 10 R AR L Aos
-F
& 50 15 254 52 A05.0150.25.52GR/L R AAKH | AFY2. eoo Xm a9 w00 xaoe 495 375 245 280 - 10 R AR L AcsL
E 50 15 305 52 A05.0150.30.52 GR/L RAPV§LADUdmme7sxseamee 495 375 245 330 - 10 R A0SR L AOSL
£2 50 15 356 52 A05.0150.3552GR/L & AKFJ) L ABSY xa00 3428 oo xso0 xace 4,95 375 2,45 380 - 10 R ASR L AGSL
_’g 5 ¥ w=1,575mm et e
2= 50 1575 102 52 A05.0157.10.52GR/L = APCY, L APGE % 1428 605 690 a0 495 375 245 130 - 10 R AR L AL
50 1575 152 52 A05.0157.15.52 GR/L RAMD4 LAHMIAI X000 1428 o9 xoo0 a0 495 375 245 180 - 10 R SR L AL
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50 1,575 203 5.2 A05.0157.20.52GR/L  ® AE6H APUd xs00 xm a9 xs00 300 495 375 245 230 - 10 R ASR L A0S
-
S 50 1575 254 52 A05.0157.2552GR/L R AFva' LAHM\) xs00 3422 G0 ¥oo0 wao 495 375 245 280 - 10 R AR L AL
= 50 1575 305 5,2 A05.0157.30.52GR/L R AJ0A | AFPD xseo 222 oo oo xaco 495 375 245 330 - 10 R AR L AOSL
E ¥ w=1,981mm
G 50 1981 102 52 A05.0198.10.52GR/L  * 214G | AGNH xueo 1488 s wsoo waeo 495 375 245 130 - 10 R SR L s
50 1,981 152 52 A05.0198.15.52GR/L R ABHI—l L ANBd a0 me s % aee 495 375 245 180 - 10 R AR L A0S
50 1,981 203 5,2 A05.0198.20.52 GR/L R ACFG L AEME’q Y800 yaoa o7 xsee xae0 4,95 375 245 230 - 10 R A0SR L AOSL
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel / Order example: A05.0157.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH57
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAKF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APVS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADUG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB89
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFPD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEM3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABS3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6FB

