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é Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning A
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. . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ger nded rehen' TrapedeW| nde’ VOl | prOfll Anzahl Durchgénge (auBen) // Number of passes
(external) 10-14
X Vollprofil mit Kantenverrundung. Antzahl ?t#g:hgénge (innen) // Number of passes
c Fiir Innen- und AuBenbearbeitung. (internal) 12 - 18
3 Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
IE . . . Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified
= o > :
Threading, trapezoidal thread, full profile one-sided flank infocd! (Seite/Page 447)
Vc Seite/Page 442
Trapezoidal thread with chamfered crest. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
& For internal and external application. 335, 336, 337, 338, 339, 340
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E .I-EI =l (v | Legend 365
’ Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/317
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g Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.TR20.02 MR
(2]
I
Empfohlene
§ Schneidstoffe
N 8 Tay esaktuef!ledVerfsngaurfkeit q,'g
w 5 5 g Wiw.simtek.comywelbgode -3
£ %E E5 (] § Recommended 8 §
2 £8 g -g 'g 3 cutting grades § 3
£ 25 5z 25 bl £5
@ ha Jt_‘ (TE‘ [} g www.simtek.com/webcode b h3 R1 R2 S w g g
mm = ; = .l MN -- o mm mm mm mm mm mm o=
1,5 TE3.TR15.02 MR/L R AHG\] L AKX\), xgoo $222 Gx79 xs00 X400 5,6 09 01 0,08 45 0,47 R TE3R53 L TE3L53
e ) 7 Xeoo BT T
x 20 TE3.TR20.02 MR/L R AGES: L APBS: X800 X420 ax79 xsee xaee 5,6 1,25 0,2 0,12 43 0,6 R TE3R53 L TE3L53
T R - Xeeo BHE TP
£ 3,0 TE3.TR30.02 MR/L RAJIA L AEXM X800 %398 Gx79 xsee xaee 5,6 1,75 0,2 0,12 4,0 0,96 R TE3R53 L TE3L53
" i — —
E 4,0 TE3.TR40.02 MR/L R AGEK‘ L ADDI»I x800 %220 Gx79 xsee xa0 5,6 2,25 0,2 0,12 3,75 1,33 R TE3R53 L TE3L53
= ' =y — _
& 50 TE3.TR50.02 MR/L R EBI_JQ L ABCB: X800 X428 Gx79 xsee xaee 5,6 275 0,2 0,12 3,25 17 R TE3R53 L TE3LS53
oy [ X500 i Sy
60 TE3TR60.02MR/L R AE2G L ADAY 0 R amxsoo e 56 35 04 025 275 193 R TE3RS3 L TEILS3
g | Bestellbeispiel // Order example: TE3.TR40.02 M R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SiMturnes

SIMTEK small part machining type E3


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHGV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJJA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG5K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE29
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4U

