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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIEK

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

simturn AX

Anzahl Durchgéange // Number of passes 10-16

Gewindedrehen, Metrisches ISO Vollprofil

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified

Herstellung des vollstadndigen Gewindeprofils mit erforderlicher Tiefe. one-sided flank infeed (Seite/Page 447)

Threading, Metric ISO Full Profile
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Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,0 mm
0271 05 D09.0205.02.09 MR/L R ﬁlﬁ __'I‘I L ﬁlﬁH__d xs00 392 Gx7o xseo xa0 86 365 62 0325 0054 90 55 325 D09 <
0541 1,0 D09.0510.02.09 MR/L R AWGi L AWH5, xsoe $222 Gx7o xse0 xae0e 86 365 62 065 0108 90 55 30 D09 UE
L L e e — fo
0812 15 D09.0815.02.09 MR/L R eldG_d L t\b.\lllizt x800 $492 Gx7o xseo xa0e 86 36 62 0974 0162 90 55 28 D09 é
0,947 1,75 D09.0917.02.09 MR/L R f"iGﬁ L ﬂWI—II._B, xs00 X328 Gx70 xsee xae0e 86 36 62 1,137 0189 90 55 27 D09 7
1,083 2,0 D09.1020.02.09 MR/L  r AwGl\l L AWHZ: xso0 $4%2 Gx7o xseo x40 8,6 358 62 1299 0217 90 55 26 D09
- Ll ——
1353 25 D09.1325.02.09 MR/L R ﬂ"iG.M L ﬁb_\_lll-_l_lj: x800 492 Gx7o xseo xae 8,6 356 62 1624 0271 90 55 25 D09
1624 3,0 D09.1630.02.09 MR/L RAWGK L l_M/iH_d xs00 X499 Gx7o xseo xae 8,6 3,54 62 1949 0325 90 55 22 D09 g
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm - g
0271 05  D10.0205.0210MR/L R ANVA L ADJG xeeo 228 oo xs00 xaee 9,3 38 7,0 0325 0054 100 58 34 D10 53
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0541 1,0 D10.0510.02.10 MR/L R ANP]: L ADA\I xsoo X322 Gx7o xsee xae 93 40 70 065 0108 100 58 3,2 D10 g 8
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0812 15 D10.0815.02.10 MR/L R ﬁh’l_%_l:{ L Aéz__d xs00 $492 Gx7o xseo xae0e 9,3 39 70 0974 0162 100 58 30 D10
0,947 1,75 D10.0917.02.10 MR/L RAD6Z - ABYBI x800 $a92 Gx7o xseo xa0 9,3 39 70 1,137 0489 100 58 29 D10
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1,083 2,0 D10.1020.02.10 MR/L R EéD.d L _AIS_F__M X800 X328 Gx70 xsee xaee 93 39 70 1,299 0,217 100 58 2,75 D10 <
1353 25  D10.1325.02.10MR/L  RAAGS L AMY3 xse0 %8 oo xs0 a0 9,3 38 7,0 1624 0271 100 58 25 D10 o
- [ R c
1624 3,0 D10.1630.02.10 MR/L R gfl_X_[]I L EISW_A: x800 $492 Gx7o xseo xae 9,3 38 70 1,949 0,325 100 58 245 D10 ;
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,0 mm E
0541 10 D11.051002MR/L  ~® ;3333' L AE7R xeeo 428 oo xs00 xace 107 43 80 065 0108 110 67 36 D11 ?
- - "y ——
0812 15 D11.0815.02 MR/L R AESLI L i-PF7: xs00 492 Gx7o xseo xaee 10,7 4,3 80 0974 0162 110 6,7 33 D11
P, ke s
1,083 2,0 D11.1020.02 MR/L R §|i_4_(_§ L ﬁ(‘:_\i_\), xs00 X328 Gx70 xsee xaee 10,7 4,3 80 1,299 0,217 110 67 29 D11
1353 25 D11.1325.02 MR/L R ﬁ_l:l_%_l"l L AE_I_I\I xso0 392 Gx7o xseo xae0 10,7 4,3 80 1624 0271 110 67 295 D11
1624 3,0 D11.1630.02 MR/L R a_ugv_d L J_Z_(; xs00 492 Gx7o xseo xaee 10,7 4,3 80 1949 0325 110 67 29 D11 o~
o)
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! E
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: D11.1020.02 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) 217
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SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWH0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADJC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM2E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AADQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKFM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAG5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMY3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJXD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ3B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AESU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APF7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACTN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZG

