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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
V¥V w=0,787 mm g
50 0787 102 52 A05.0078.10.52GR/L  * AD73 LADMI:J.mesxseem 495 375 245 130 - 10 R AR L A0SL E
(7]
50 0787 152 52 A05.0078.15.52 GR/L RAKYd L ANFS xso0 X428 0 xo00 xaoo 495 375 245 180 - 10 R AR L AL
50 0787 203 52 A05.0078.20.52 GR/L RANxzﬂ L 5512 20 me s 0 aee 495 375 245 230 - 10 R AR L A0S
50 0787 254 52 A05.0078.25.52GR/L & AHZ?. L Aegd a0 xm 9 X500 300 495 375 245 280 - 10 R ASR L ADSL .
=
50 0787 305 5.2 A05.0078.30.52GR/L  * ADYI—l L AFEQ se0 m 9 o0 e 495 375 245 330 - 10 R ABR L AL 2
50 0787 356 52 A05.0078.35.52GR/L R AGMP L ACT2 xaoe xm o0 w00 xae0 495 375 245 380 - 10 R ABR L AcsL E2
¥ w=1,0mm ‘g =
50 10 102 52 A050100.1052GR/L AEBG ¢ AFST. a0 X428 o 00 a0 4,95 375 245 130 - 10 R AR L Aosi %0
50 10 152 52 A05.0100.1552GR/L  *ADK ¢ AASR o me s 0 aee 495 375 245 180 - 10 R AR L A0S
50 10 203 52 A05.0100.20.52 GR/L RAAXA L AH69. 00 Xm a9 xs00 300 495 375 245 230 - 10 R ASR L A%sL
50 10 254 52 A05.0100.25.52GR/L  ® AGAB: L ADBV! X500 me 09 x50 e 495 375 245 280 - 10 R ABR L AL S
50 10 305 52 A05.0100.30.52GR/L  ® AKAR . AHBd a0 Xm s 0 aee 495 375 245 330 - 10 R AR L A0S c
50 10 356 52 A05.0100.35.52GR/L R ABc\) . AMGE: X800 Xm o7 xo00 xa0 495 375 245 380 - 10 R ASR L AOSL £
Y w=1168mm ‘»
50 1,168 102 52 A05.0117.10.52GR/L  ® AGKQ LAFEMN xao0 3422 0 woo0 xao0 495 375 245 130 - 10 R SR L A%sL
50 1,168 152 52 A05.0117.15.52GR/L  * AKC3 L APGJ: w00 m 09 o0 e 495 375 245 180 - 10 R ABR L AL
50 1,168 203 52 A05.0117.20.52GR/L R AF9d L AGZA wao0 X428 o w00 a0 4,95 375 245 230 - 10 R ASR L A
50 1,168 254 5,2 A05.0117.2552GR/L  ® AKw# . AAG{{ o0 3428 9 500 a0 4,95 375 245 280 - 10 R AR L Aosi
50 1,168 305 52 A05.0117.30.52GR/L  ® AC54 L AHK]. a0 Xm s 0 aee 495 375 245 330 - 10 R AR L A0S 3
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50 1,168 356 52 A05.0117.3552GR/L  * AJH3 L ADGE, xseo W a9 w00 xae 4,95 375 245 380 - 10 R AR L AosL =
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A05.0117.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
simturnAx

SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD73
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADME
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFFQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHB5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGK0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHK1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6E

