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ID: 863

| Edition R25DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, AuBenbearbeitung

Trégerschaft fir die AuBenbearbeitung.

Toolholder, External Applications

Toolholder for external applications.
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MaRe f und w in Abhéngigkeit der Schneidplatte
Measures f and w depend on cutting insert

Abbildung zeigt / Drawing shows: E60.2525.04 R

Artikelnummer
Part number

www.simtek.com/webcode

Webcode

fi

mm

hisi4

mm

Related Items can be found on the previous page as well!
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4 Eg lesetzte Tabelle
ntinued Table

V¥ h=25,0mm
25,0 25,0 E60.2525.01R/L
25,0 25,0 E60.2525.23 R/L
25,0 25,0 E60.2525.02 R/L
25,0 25,0 E60.2525.03 R/L
25,0 25,0 E60.2525.04 R/L

V¥V h=32,0mm
32,0 32,0 E60.3232.01R/L
32,0 32,0 E60.3232.02 R/L
32,0 32,0 E60.3232.03 R/L
32,0 32,0 E60.3232.04 R/L

| Bestellbeispiel // Order example: E60.2525.01 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

| Ersatzschraube // Spare screw: ATJA

R AA2|-I L ADWE
R AGZ_S L AMAd
R Aesa' L AEvd
R ADQ?‘ L APFH
R APYQ L ABNR

% ADOM - APHY
R AMKIV| L 5073
R AHJQ L AAxd
R AASH L AN3K

235
231
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198

30,5
295
28,5
26,8

250
250
25,0
25,0
250

32,0
32,0
32,0
32,0
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mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
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SIMIEK

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm
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4,0
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6,0

Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.

Simturnei2

SIMTEK small part machining type E12

m Legende
| ST | Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/863

tmax in Abhangigkeit vom
Werkstiickdurchmesser (@d)

tmax depends on

workpiece diameter (@d) tmax
<@40,0mm/<@1.5748" 6,0 mm/ 0.2362"
> @40,0 mm / > 91.5748" 4,0 mm / 0.1575"

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Also possible depending on insert/fixation type
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20 E20.1-4 E12.A1
25 E20.1-4 E12.A2
3,0 E20.1-4 E12.B2
4,0 E20.1-4 E12.C3
6,3 E201-4 E12.D4
20 E20.1-4 E12.A1
3,0 E20.1-4 E12.B2
4,0 E201-4 E12.C3
6,3 E20.1-4 E12.D4


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMA6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD97
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APH0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAXU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3K

