ID: 413 | Edition R25DE

>
Zirkularfrasen // Groove Milling A .<=f
simmill PX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM EK E
‘o
H : H Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Whitworth-Rohrgewinde, Vollprofil x
fzm hmax Ve =
0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 671 02
Frasen von Whitworth-Rohrgewinden, Vollprofil mit drei Schneiden =
und Werkzeug_SChneidkreis von 9,7 mm bzw. 11,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
499, 500, 501, 502
H H HIH H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Whitworth Pipe Thread Milling, full profile -
) 482 &
. . . § . i Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes =
Whitworth pipe thread milling, full profile with three cutting ALL (Seite/Page 678), H03 (Seite/Page 680), E
edges and tool diameter of 9,7 mm and 11,7 mm. HO6 (Seite/Page 682), HO7 (Seite/Page 682) D
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-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
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Fraserschaft =
Shank face lllustration zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug. £
Image shows exemplary application possibility with similar tool. g
Abbildung zeigt / Drawing shows: P12.1118.14 M @
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H1 && ?g £E ©? aismikcomwesode R b S @DS &% T2 ZEFP 52 o
mm mm eL= S5 ;g .N Ml-- o} mm mm mm mm <$ mm @ E
086 134 19 P10.0813.19 M I{-\lE ‘ X800 X510 GT42 X510 x4ee 0,18 36 25 97 G1/4“ 130 3 PD06.0|PD07.3 E
) 1 1 |
086 134 19 P12.0813.19M ACSH X800 X510 G142 xs10 xaee 0,18 36 25 117 G3/8“ 151 3 PD06.0|PDO7.3 g
P S S S —
1,16 181 14 P12.1118.14M AGXA‘: xse0 X510 G142 X510 xaee 0,25 36 23 117 G1/2“ 175 3 PD06.0|PD07.3
148 231 11 P12.1423.11 M EC_4_ X800 Xs10 GT42 X510 xaee 0,32 36 20 117 G1‘ 188 3 PD06.0|PD07.3
a
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| Bestellbeispiel / Order example: P12.1118.14 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) =
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SimmillPX

SIMTEK milling tools type PX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1EK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC8H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC4K

