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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% Yw=15mm
E 50 15 102 52 A05.0150.10.52GR/L  * AG38 | AFS xee 1488 o wsoo waeo 495 375 245 130 - 10 R MSR L s
(7]
50 15 152 52 A05.0150.15.52GR/L  ® ANvé‘. L AFUld o0 1428 G0 yoo0 aco 4,95 375 245 180 - 10 R AsR L Aost
50 15 203 52 A05.0150.20.52GR/L  *® AH57‘ L Ajgp woo0 X428 9 00 a0 4,95 375 245 230 - 10 R AR L Aos
& 50 15 254 52 A05.0150.25.52GR/L R AAKH . AFY2. xe00 Xm a9 w00 xaoe 495 375 245 280 - 10 R AR L AcsL
g 50 15 305 52 A05.0150.30.52 GR/L RApvﬁLﬁg_U‘_dxmmms xse0 xa0 495 375 245 330 - 10 R A0SR L AOSL
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel / Order example: A05.0157.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFPD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACFG
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