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E Abbildung zu lllustrationszwecken “Rechte und Linke Werkzeuge”
§ Image for illustration purpose of “Right and left hand tools”
2 Abbildung zeigt / Drawing shows: M81.0080.08 R
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Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMTEK milling tools type MX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABK4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB7G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFKF

